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 0812-... CHEIE DE REZERVA PENTRU MANDRINA DE GAURIT

  Pret- RG  Art. Nr. Executie  brut

106  9118-021 pentru mandrina de gaurit cu filet  1/2”-20 UNF

 9118-... ADAPTOR PENTRU MANDRINA DE GAURIT pentru prindere SDS

 0812-.../4085-... »INDUSTRIE« MANDRINA PENTRU GAURIT DINTATA  cu cheie

  Pret-   Pret- RG  Art. Nr. Tipurile  Art. Nr. Tipurile  brut   brut

   0812-170 C1  /  S1  0812-226 C3  /  S3
 23  0812-188 C2C  /  S2A

  Pret-   Pret- RG  Art. Nr. Tipurile (pentru model)  Art. Nr. Tipurile (pentru model)  brut   brut

   4085-043 P04341 (6501)  4085-116 763414-1 (DA 3000-R)106   4085-108 P04363 (6300-4)  4085-124 763415-9 (DA 301 W-Set)

Executie:  toate piesele de uzura calite, coroana dintata pentru actionarea cu cheie dupa DIN 6349;

pentru mandrina de gaurit cu coroana zimtata Makita cu dintare  Jacobs

pentru mandrina de gaurit cu coroana zimtata cu dintare conform DIN 6349

  Pret-            Deschiderea     Tipuri de RG  Art. Nr.   Intrebuintare  brut  in mm cheie

  Filet interior:   3/8" - 24 UNF

   0812-021 0    -   8 C 1
   0812-030 0,5 - 10 C2C
      pentru masina de gaurit manuala   Filet interior:   1/2" - 20 UNF  23   0812-056 0,5 - 10 C2C
   0812-064 1,5 - 13 C2C
   0812-242 2,5 - 16 C 3

                                  Filet interior:   5/8" - 16 UNF          cu siguranta excentr.  pentru forta de tensionare

   0812-269 3,0 - 16                   C 3 B  pt. masina degaurit cu percutie StayerTM366

l cu filet interior: pentru rotire pe dreapta

  Pret-            Deschiderea     Tipuri de RG  Art. Nr.   Intrebuintare  brut  in mm cheie

  Filet interior:   3/8" - 24 UNF          0812-030 0,5 - 10 4085-043                                           pt. masina de gaurit si masina de gaurit cu  23 Filet interior:   1/2" - 20 UNF
      percutie cu rotire pe dreapta si pe stanga     0812-056 0,5 - 10      4085-043   0812-064 1,5 - 13

                               Filet interior:   3/8" - 24 UNF           pt. masina de gaurit cu acumulator pt.  dreapta /    106 stanga (cheie – de schimb, Art. Nr. 4085-043)   4085-027 0,5 - 10 840278

l cu filet interior: executie gaurita (pentru strangere la axul utilajului cu filet pe 
stanga) pentru rotirea pe dreapta si pe stanga

l cu con de mandrina de gaurit  DIN 238, pentru rotire pe dreapta si stanga 

  Pret-            Deschiderea Con de mand. Tipuri de RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm de gaurit cheie

  Cu con de mandrina de gaurit  DIN 238

   0812-145 0    -   6 B 12                                 pt. masini de gaurit manuale  grele si   
   0812-081 0    -   8 B 10 C 1       si masini de gaurit stationare   0812-153 0    -   8 B 12
       23  0812-099 0,5 - 10 B 12  pentru fixare direct la
   0812-251 1,5 - 13 B 12 C 2       axulul utilajului sau

   0812-111 1,5 - 13 B 16                                           la axul mandrinei de gaurit     0812-129 2,5 - 16 B 16
   0812-161 2,5 - 16 B 18 C 3 Art. Nr. 0814-...

pentru rotire pe dreapta si stanga 

l pentru rotirea pe dreapta si stanga

lpentru rotire 
pe dreapta

cu siguranta excentrica 
pentru  forta de
tensionare  
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l pentru rotirea pe dreapta si pe stanga

l pentru rotirea pe dreapta si 
pe stanga

l pentru rotirea pe dreapta 

 0813-.../7114-... MANDRINA DE GAURIT DE MARE PRECIZIE  CU 2 FALCI
Cu inel de protectie si cheie Inbus cu 6 muchii; pentru prinderea burghielor 
pentru lemn, frezelor pentru lemn s.a.m.d. la masinile  de prelucrat lemnul  

  Pret-    Conul mandrinei de Cheie inbus RG  Art. Nr. Deschidere/mm  brut   gaurit DIN 238 Pret brut. Art. Nr.

   0813-010 0 -   6 B 12   –
   0813-028 0 - 10 B 16   7114-095
   0813-036 0 - 13 B 16   7114-095   0813-044 0 - 16 B 18   7114-109
 22  0813-052 0 - 20 B 22   7114-117

    Cheie cu 4 muchii pentru  mandrine de gaurit
    de mare precizie cu 2 falci - executie veche     0813-087 pentru deschidere 0 - 10 mm
   0813-109 pentru deschidere 0 - 16 mm  

 0811-.../0885-... »STANDARD« MANDRINA DE GAURIT CU PRINDERE RAPIDA

toate piesele de uzura calite

  Pret-  RG  Art. Nr.         Filet pentru mandrina de gaurit                      Cep de prindere  brut

 23  0885-100 3/8" - 24 UNF 6-muchii, 9 mm

 0885-... CAP RABATABIL LA 90O pentru mandrina de gaurit
ideal pt. locurile inaccesibile

l cu filet interior: pentru rotirea pe dreapta

  Pret-  Deschidere RG  Art. Nr.  Intrebuintare  brut  in mm

  Filet interior:   3/8" - 24 UNF
   0811-025 0   -   8
   0811-033 1   - 10
     pentru masina de gaurit manuala    Filet interior:   1/2" - 20 UNF  23   0811-050 0   -   8
   0811-068 1   - 10
   0811-084 2   - 13
   0811-173 3   - 16

  Pret-  Deschidere RG  Art. Nr.  Intrebuintare  brut  in mm

                                          Filet interior:   3/8" - 24 UNF          pentru masina de gaurit manuala si

   0811-190 0    - 10 masina de insurubat
 23     Filet interior:   1/2" - 20 UNF (nu  pentru masinile de gaurit cu percutie)    0811-203 1,5 - 13

l  cu  filet interior:  executie gaurita (pentru strangerea la axul utilajului cu filet 
pe stanga) pentru rotirea pe dreapta si pe stanga; 
    Atentie, nu este potrivit pentru masinile de gaurit cu percutie

  Pret-  Deschidere RG  Art. Nr.  Intrebuintare  brut  in mm

  Filet interior:   3/8" - 24 UNF
                                                               Pentru masinile de gaurit cu acumulator  23  0885-011 1,5 - 10                                                              pentru rotire dreapta/stanga precum  
100  0885-029                  1,5 - 13                    Makita, Bosch s.a.m.d. 

l  cu filet interior:  executie gaurita pentru masinile de gaurit cu acumulator
    (pentru strangere la axul utilajului cu filet pe stanga) 
    pentru rotirea pe dreapta si pe stanga

  Pret-            Deschiderea  Con mandrina RG  Art. Nr.   Intrebuintare  brut  in mm   de gaurit

  cu con de mandrina de gaurit DIN 238           0811-092 0 -   6 B 10 pt. masini de gaurit manuale  grele si   
   0811-157 0 -   6 B 12 si masini de gaurit stationare
   0811-106 0 -   8 B 12      pentru fixare direct   23  0811-122 1 - 10 B 16      la axul utilajului    0811-131 1 - 13 B 16      sau la imbinarea mandrinei de gaurit    0811-149 3 - 16 B 16      Art. Nr. 0814-...   0811-165 3 - 16 B 18

l   cu con de mandrina de gaurire  DIN 238, pentru rotirea pe dreapta 
l pentru rotirea pe dreapta 

Mandrina de gaurit recomandata : Art. Nr. 0811-190, 0885-011, 0885-029
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 0887-... MANDRINA DE GAURIT CU PRINDERE RAPIDA
Executie: toate piesele de uzura calite, 
executie grea robusta 

 0853-... »PRECIS«  MANDRINA DE GAURIT DE PRECIZIE
 CU PRINDERE RAPIDA
Executie: toate piesele de uzura calite, 
Precizia concentricitatii 0,05 mm

 0850-... MANDRINA DE GAURIT CU PRINDERE RAPIDA
         cu siguranta pentru forta de tensionare
Executie: toate piesele de uzura sunt calite 
l  cu con de mandrina de gaurit DIN 238, pentru rotire pe dreapta si pe stanga

 0850-... »SCHLAGBOHR« . MANDRINA DE GAURIT CU  
 PERCUTIE CU PRINDERE  RAPIDA
Executie: toate piesele de uzura calite 
l cu filet interior: pentru rotirea pe dreapta

cu siguranta pentru 
forta de tensionare

la  rotire pe stanga 
sau pe dreapta 

se detaseaza conul de la  
mandrina de gaurit !cu siguranta pentru forta 

de tensionare  pentru 
masina  de gaurit cu 
percutie 

» R O B U S T «

Executia precisa : 
l precizia cea mai mare a concentritatii: 0,05 mm 
l calita si slefuita in totalitate, nu se poate sparge 

  Pret-           Deschiderea  Con de mand. Dim. in mm RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm de gaurit L1 / L 2 / Ø

   0887-013 0 - 10 B 12 81 /   92 / 43       special pentru masinile de   0887-021 0 - 13 B 16 92 / 103 / 52       gaurit stationare   0887-030 3 - 16 B 16 92 / 103 / 52
 23  0887-048 3 - 16 B 18 92 / 103 / 52 pentru fixarea la axul
       masinii sau la axul    special pentru   »Mega-Star« si »Super-Combi-Star«       mandrinei de gaurit
   0887-056 0 - 13 conul 94 / 102 / 46 Art. Nr. 0814
   0887-064 3 - 16 Jacobs  J 6 96 / 107 / 51

l cu  con de mandrina de gaurit DIN 238, pentru rotire pe dreapta

Ø

L1

L2

  Pret-  Deschidere RG  Art. Nr.  Intrebuintare  brut  in mm

  Filet interior:   5/8" - 16 UNF          0850-128     3 - 16 (*) pentru masina de gaurit cu percutie       si rotire pe dreapta   Filet interior:   1/2" - 20 UNF
 23       0850-055 1 - 10        0850-080 1 - 13 (*)  fara siguranta pentru forta de tensionare   

     executie gaurita, stut in 6 muchii,   0850-136 1,5 - 13                                pentru masina de gaurit cu
     percutie cu rotirea pe dreapta si pe stanga

  Pret-           Deschiderea   Con de mand. RG  Art. Nr.   Intrebuintare  brut  in mm de gaurit
        0850-098 1 - 13 B 16 pentru masina de gaurit stationara    23       0850-101 3 - 16 B 16 Fixarea  la axul masinii  sau la           0850-110 3 - 16               B 18           imbinarea  mandrinei de gaurit  Art. Nr. 0814-...

  Pret-           Deschiderea  Conul mandr.     Dim. in mm RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm  de gaurit L1 / L 2 / Ø

   0853-020 0 -   8 B 12 61 /   69 / 34 special pentru masina de          0853-038 0 - 10 B 12 81 /   92 / 43 gaurit stationara la fixarea       23  0853-046 0 - 13 B 16 92 / 103 / 52 la axul utilajului sau la
   0853-054 3 - 16 B 16 95 / 108 / 56 axul mandrinei de 
   0853-071 3 - 16 B 18 95 / 108 / 56 gaurit Art. Nr. 0814

lcu con de mandrina de gaurit  DIN 238, pentru rotire pe dreapta

Ø

L1

L2

» P R E C I S «

extrem de grea  
si robusta, de asemenea  

pentru piese de gaurit
 grele

Art. Nr.
0850-136

forme scurte  
perforate

  0853-... MANDRINA DE GAURIT SCURTA
 l complet cu con de mandrina de gaurire DIN 238, pentru rotirea pe          
                            dreapta  l  unitate stabila  
 l  20 mm mai scurt decat executia cu ax de mandrina de gaurit                                                                                              
                            +  mandrina de gaurit  
 l  precizia concentricitatii  0,06 mm 
  Pret-  Deschiderea  Prinderea Lungimea totala  RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm MK in mm

   0853-101 1 - 13 MK 3 180 special pentru masina 23        0853-119 1 - 16 MK 3 180 de gaurit stationara cu MK      
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l cea mai mare preczie a concentricitatii  0,04 mm, garantat: cea mai buna calitate pentru piesa dv.;  este protejat burghiul si axul de gaurire  
l toate piesele care se uzeaza sunt calite, precis slefuite si inlocuibile: durata de viata foarte mare 
l lagar mare axial cu bile asigurat impotriva murdariei: cea mai mare forta de strangere cu precizie constanta 
l geometrie optim dimensionata pentru mandrina de gaurire: subtire si usor de manuit 
l cresterea automata a fortei de strangere: nu este posibila rotirea burghiului

 0882-... MANDRINA DE GAURIT DE INALTA PRECIZIE »LLAMBRICH SUPER«
 cu prindere automata si cu sistem de blocare

 0884-... »CNC« MANDRINA DE GAURIT SCURTA, pentru prindere directa pe masini de frezat si masini CNC

l cea mai mare precizie a concentricitatii 0,04 mm, garantat   l pentru  ax de lucru cu franare rapida 
l constructie cu dimensiuni deosebit de mici; evacuarea centrala a lichidelor de racire  

  Pret-  Deschiderea  Con cu incl. Dim. in mm RG  Art. Nr.    brut  in mm mare DIN 2080 L1 / L 2 / Ø

   0884-090 0 -   8 SK30 / M12 70 /   76 / 37

 23  0884-014 1 - 13 SK40 / M16 78 /   89 / 48   0884-022 3 - 16 SK40 / M16 90 / 101 / 55

  Pret-  Deschiderea Con cu incl.  Dim. in mm RG  Art. Nr.    brut  in mm mare DIN 69871A L1 / L 2 / Ø

   0884-103 0 -   8 SK30 / M12  77 /   83 / 37

   0884-057 1 - 13 SK40 / M16  80 /   91 / 48 23   0884-065 3 - 16 SK40 / M16  97 / 108 / 53
   0884-081 3 - 16 SK50 / M24 127 / 138 / 55

Bolturi de prindere  conform DIN 69872 vezi continutul !

 0883-... MANDRINA DE GAURIT DE INALTA PRECIZIE  
 »LLAMBRICH CNC«

  Pret-  Deschiderea Conul mand. Dim. in mm RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm  de gaurire L1 / L 2 / Ø

   0882-011 0 -   8 B 12 67 /   74 / 37       pt. masinile de gaurit de   0882-020 0 - 10 B 12 81 /   89 / 41       precizie si unelte de gaurit de 23  0882-038 1 - 13 B 16 88 /   99 / 46       asemenea cu ax de lucru ce   0882-046 3 - 16 B 16 95 / 107 / 55       franeaza repede   0882-054 3 - 16 B 18 95 / 107 / 55

l  cu con de mandrina de gaurire  DIN 238

Executie de mare precizie: 
l cea mai mare precizie a concentricitatii:  0,04 mm, 
garantat   l viata deosebit de indelungata 
l franare automata si cresterea fortei de strangere

  Pret-  Deschiderea Con de mand. Dim. in mm RG  Art. Nr.    Intrebuintare  brut  in mm de gaurit L1 / L 2 / Ø

       Special pentru masinile  CNC   0883-018 1 - 13 B 16 88 /   99 / 46    23     cu ax de lucru   0883-026 3 - 16 B 18 95 / 107 / 55       cu franare rapida 

l  cu con de mandrina de gaurit DIN 238

l cea mai mare precizie in privinta concentricitatii 0,04 mm, garantat 
l de 2 – 3 ori cresterea fortei de strangere fata de tensiunea manuala prin strangere 
usoara prin cheie; altfel ca la modelul 0882-... 
l franare automata : mandrina de gaurire nu se deschide la franare
 brusca a axului  
l pentru piese deosebit de grele

CNC-Executie de mare precizie: 
l cea mai mare precizie a concentritatii:  0,04 mm, 
garantat l durata de viata extrem de lunga  
l de 2 pana la 3 ori cresterea fortei de strangere 

l cu  prindere SK 
    dupa  DIN 2080, 
cu filet de prindere

l  cu prindere SK 
dupa DIN 69871A

DIN 2080

DIN 69871-A

Ø

L1

L2

l cea mai mare precizie a concentricitatii: 0,04 mm, garantat

Ø

L1

L2

Ø

L1

L2

Ø

L1

L2
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 0814-... ADAPTOR PENTRU MANDRINELE DE GAURIT
 cu tija MK- pentru conul mandrinei de gaurit, conform DIN 238 
Intrebuintare: pentru prinderea mandrinelor pe masinile de gaurit s.a.m.d.
  Pret-  Conul mandr.  Pret-  Conul mandr. RG  Art. Nr.  MK  Art. Nr.  MK  brut   de gaurit  brut  de gaurit

   0814-016 B 10 MK 1  0814-156 B 16 MK 4
   0814-130 B 10 MK 2  0814-075 B 18 MK 1
   0814-024 B 12 MK 1  0814-083 B 18 MK 2
   0814-032 B 12 MK 2  0814-091 B 18 MK 3 23   0814-148 B 12 MK 3  0814-164 B 18 MK 4
   0814-041 B 16 MK 1  0814-105 B 22 MK 2
   0814-059 B 16 MK 2  0814-113 B 22 MK 3
   0814-067 B 16 MK 3  0814-121 B 22 MK 4

 0849-... EXTRACTOR AUTOMAT CON MORSE

 8224-... EXTRACTOR CON MORSE

  Pret-   Lungime Pret-   Lungime RG  Art. Nr. pentru MK   Art. Nr. pentru MK  brut   mm brut   mm

   8224-013 0  90  8224-048 4 225
 22  8224-021 1  -  2 140  8224-056 5  -  6 265
   8224-030 3 190

  Pret-   Pret-   RG  Art. Nr. pentru conul Morse  Art. Nr. pentru conul Morse  brut   brut

 22  0849-014 1  -  3  0849-022 4  -  6

cromat 

O  mana actioneaza extractorul, 
cealalta tine fixa unealta; 

 0815-... REDUCTIE CON MORSE, DIN 2185

  Pret-  MK- Extern Lungime Pret-  MK- extern Lungime RG  Art. Nr.    Art. Nr.   brut  MK-Intern mm brut  MK-intern mm

   0815-012 2  /  1  92  0815-071 4  /  3 140
   0815-021 3  /  1  99  0815-080 5  /  3 156
   0815-039 4  /  1 124  0815-098 6  /  3 218 23   0815-047 3  /  2 112  0815-101 5  /  4 171   0815-055 4  /  2 124  0815-110 6  /  4 218
   0815-063 5  /  2 156  0815-128 6  /  5 218

 0817-...REDUCTIE CON MORSE, DIN 2187

  Pret-  MK-extern Lungime Pret-  MK-extern Lungime RG  Art. Nr.    Art. Nr.   brut  MK-intern mm brut  MK-intern mm

   0817-015 1  /  1 145  0817-163 4  /  4 265
 22  0817-074 2  /  2 175  0817-198 5  /  5 335
   0817-121 3  /  3 215

bucsa de prelungire

bucse de reductie prelungite
  Pret-  MK-extern Lungime Pret-  MK-extern Lungime RG  Art. Nr.    Art. Nr.   brut  MK-intern mm brut  MK-intern mm

   0817-023 2  /  1 160  0817-104 5  /  2 247
   0817-031 3  /  1 175  0817-139 4  /  3 240
 22  0817-040 4  /  1 200  0817-147 5  /  3 268
   0817-082 3  /  2 195  0817-171 5  /  4 300
   0817-091 4  /  2 215  0817-201 6  /  5 390

bucse de largire 
Atentie: este potrivit numai pentru lucrari usoare! Fara garantie!
  Pret-  MK-extern Lungime Pret-  MK-extern Lungime RG  Art. Nr.    Art. Nr.   brut  MK-intern mm brut  MK-intern mm

   0817-066 1  /  2 160  0817-155 3  /  4 240 22   0817-112 2  /  3 196  0817-180 4  /  5 300

 0816-... PERIE PENTRU CURATAT BUCSE
Executie: din lemn dur cu fasii din piele bruta lipite;
Intrebuintare:la curatarea axului de la masina de gaurit si de frezat

  Pret-   Pret-  pt. conul cu inclinare
 RG brut Art. Nr. pentru conul Morse brut Art. Nr.   mare                                                                                                                                                                                               0816-094 MK 1  0816-019 SK 30 (ISO 30)
   0816-043 MK 2  0816-027 SK 40 (ISO 40)
   0816-051 MK 3  0816-086 SK 45 (ISO 45) 22   0816-060 MK 4  0816-035 SK 50 (ISO 50)
   0816-078 MK 5

   0816-108 perie de curatat pentru bucse

Reduzierhülse

l executie precisa      cea mai mare precizie a concentricitatii  
l calita si slefuita in totalitate - nu se poate sparge 

›la extragerea de unelte
 cu con Morse

 care sa protejeze masina

06



 0881-... CON DE REDUCTIE
Executie: din otel aliat, calit, slefuit cu precizie 
Intrebuintare:la reducerea unei prinderi MK; 
Fixarea cu bolt de prindere a masinii;

 0858-... BUCSA REDUCTIE CU FORMA CONICA  
 SCURTA,  DIN 6364-A
Executie: din otel aliat, calit, slefuit cu precizie
Intrebuintare:  prinderea conului cu inclinare mare la prinderea MK DIN 
228 – B
De exemplu pentru prinderea burghiului 
spiralat HSS cu prindere MK la masina
de frezat;

  Pret-  con cu incl. mare pentru prinderea D  x  L1 RG  Art. Nr.  brut  spre exterior 2080  interioara MK- 228-B in mm

   0858-021 30 MK 2 32 x   50
   0858-030 30 MK 3 36 x   70
   0858-102 40 MK 2 32 x   50
 22  0858-064 40 MK 3 40 x   65
   0858-072 40 MK 4 48 x   95
   0858-081 50 MK 4 48 x   70

 0860-... DORN DE PRINDERE PENTRU MANDRINA DE GAURIT conf. ISO
Executie: din otel aliat, calit, slefuit cu precizie 
Intrebuintare: pentru montarea mandrinei 
de gaurit la masinile de frezat

  Pret-  Con cu inclin. con de mandrina d 1  x  l 1  marimea mandr. RG  Art.Nr.  brut  mare DIN 2080de gaurit DIN 238 in mm de gaurit/ mm

   0860-018 30 B 16 15,7 x 20 1 - 13
 22  0860-026 40 B 16 15,7 x 25 1 - 13
   0860-034 40 B 18 17,8 x 25 3 - 16

  Pret-  Con Morse de interior si de RG  Art.Nr.  Lungime totala /mm  brut  exterior DIN 228
   23  0881-023 3 / 2  ca. 70
   0881-015 4 / 3

  Pret-  con cu incl. mare pentru D  x  l 1 RG  Art.Nr.  brut  spre exterior 2080  prinderea la masina in mm

   0859-052 40 MK 2 –  M 10 32 x   52
 22  0859-061 40 MK 3 –  M 12 40 x   62
   0859-079 40 MK 4 –  M 16 60 x   97

 0859-... BUCSA REDUCTIE CU FORMA CONICA  
 SCURTA,  DIN 6364-B
Executie: din otel aliat, calit, slefuit cu precizie 
Intrebuintare: prinderea conului cu inclinare mare
la  prindere MK cu  filet de insurubare  
conform DIN 228; de exemplu
la prinderea frezelor HSS – E 
cu MK la masinile de frezat;

Ø

L1

Ø

L1

Ø

L1

WD 40 ingrijeste si protejeaza uneltele dumneavoastra  
de exemplu Spray, 400 ml, 
Art. Nr. 2738-023, Pret brut  RG 121
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	 	 Pret-	 	 	 pt.tarod	 Diametrulpiesei	 Lungime	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 	 	 	 brut	 	 	 manual	 inmm	 totala/mm

	 	 	 0808-016	 1	 M 1- 8	   2,1- 4,3	 125
	 	 	 0808-024	 2	 M 4-11	   3,0- 6,2	 210
	 22	 	 0808-032	 3	 M 4-16	   3,4- 9,0	 310
	 	 	 0808-041	 4	 M10-27	   5,5-14,5	 400
	 	 	 0808-059	 5	 M16-42	 14,5-32,0	 900

	 	 Pret-	 	 		 RG	 	 Art.Nr.	MarimeaPt.tarodmanual	 	 brut	 	 	

	 	 	 0801-011	 0	 M1  - 8	 	
	 22	 	 0801-020	 1	 M1  -10	 	
	 	 	 0801-071	 11/2	 M1  -12	 	
	 	 	 0801-038	 2	 M4  -12
	 	 	 0801-046	 3	 M 5-20
	 	 	 0801-054	 4	 M11-27
	 	 	 0801-062	 5	 M13-32

0801-...PORTTAROD,DIN1814
dinoteltratat

0808-...PORTTAROD
executiecompletadinotel,subtire,darfoarterobust

0807-...PORTTARODCUBILA,dinotel
Completdinotel-pt.tarozicucappatrat
conformDIN10

	 	 Pret-	 	 	 pt.tarod		 RG	 	 Art.Nr.	 Marimea	 	 pentru4dimensiuni	 	 brut	 	 	 manual

	 	 	 0807-010	 0	 M 1   - 4	   2,1/ 2,7/ 3,0/ 3,4
	 	 	 0807-028	 1	 M 3,5- 8	   3,0/ 3,4/ 4,3/ 4,9
	 	 	 0807-036	 2	 M 4   -10	   3,4/ 4,3/ 4,9/ 5,5
	 22	 	 0807-044	 3	 M 5   -12	   4,9/ 5,5/ 6,2/ 7,0
	 	 	 0807-052	 4	 M 9   -16	   5,5/ 6,2/ 7,0/ 9,0
	 	 	 0807-061	 5	 M12   -20	   7,0/ 9,0/11,0/12,0
	 	 	 0807-079	 6	 M18   -27	 11,0/12,0/14,5/16,0

	 	 Pret-	 	 	 pentrutarod		 RG	 	 Art.Nr.	 4-muchii/mm	 	 Lungime/mm	 	 brut	 	 	 manual	

	 	 	 0802-018	   2,1	 M1-2,6	   60	
	 	 	 0802-026	   2,4	 –	   70	
	 	 	 0802-034	   2,7	 M3	   80	
	 	 	 0802-042	   3,0	 M3,5	   90	
	 	 	 0802-051	   3,4	 M4	   95	
	 	 	 0802-069	   3,8	 –	 100	
	 	 	 0802-077	   4,3	 M4,5	 105	
	 	 	 0802-085	   4,9	 M5-8	 110	
	 22	 	 0802-093	   5,5	 M9-10	 115	
	 	 	 0802-107	   6,2	 M11	 120
	 	 	 0802-115	   7,0	 M12	 125
	 	 	 0802-123	   8,0	 –	 130
	 	 	 0802-131	   9,0	 M14-16	 135
	 	 	 0802-140	 10,0	 –	 140
	 	 	 0802-158	 11,0	 M18	 150
	 	 	 0802-166	 12,0	 M20	 155
	 	 	 0802-174	 13,0	 –	 165
	 	 	 0802-182	 14,5	 M22-24	 175

 0802-PRELUNGITOARETAROD
conformDIN377,pentruunelteînpatrucanturiconformDIN10

0806-...PORTFILIERA,extremderezistent 
conformDIN225,pentruprindereafilierei
conformDIN223/5158(G)si40434(PG)

0805-...PORTTARODCUCLICHET
cu2mandrinecufalcipentruprinderea
tijelorîn4canturi;cucomutarepe:
dreapta-stânga-fix

	 	 Pret-	 	 	 pt.tarod	 4-muchii	 Lungime	 RG	 	 Art.Nr.	 Marimea/Executie	 		 	 brut	 	 	 manual	 inmm	 inmm

	 	 	0805-0171cusurubcucapzimtuit	 M3-10	 2,4-5,5	   85
	 	 	0805-0252cusurubcucapzimtuit	 M5-12	 4,5-7,0	 100

	 	 	0805-0501cu6muchiia14mm	 M3-10	 2,4-5,5	   85	 22	 	0805-068  2cu6muchiia19mm	 M5-12	 4,5-7,0	 100	
	 	 	0805-03310cu6muchiia14mm	 M3-10	 2,4-5,5	 250
	 	0805-04120cu6muchiia19mm	 M5-12	 4,5-7,0	 300

Marimea
10sau20

Marimea
1sau2

cusurubcucapzimtuit
saucu6muchii

Tarozipentrufiletaremanualasifiliera,vezi
grupa“B”dincatalog,respectiv
Tabladematerii!

Altedimensiuniselivreazalacerere!

	 	 Pret-	 	 	 pentrutaiat	 pentrumarimifilet	 RG	 	 Art.Nr.	  Gr.	 	 brut	 	 	 fier-Ø/mm	

	 	 	 0806-013	   0	 16x 5	 M	 1-2,6	 BSW1/16-3/32"
	 	 	 0806-021	   1	 20x 5	 M	 3-4	 BSW1/8-5/32"
	 	 	 0806-030	   2	 20x 7	 M	 4,5-6	 BSW3/16-1/4"
	 	 	 0806-048	   3	 25x 9	 M	 7-9	 BSW5/16"
	 	 	 0806-056	   4	 30x11	 M	 10-11	 BSW3/8-7/16"
	 	 	 0806-064	   5	 38x10	 MF	12-15	 G1/4"
	 	 	 0806-072	   6	 38x14	 M	 12-14	 BSW1/2-9/16"
	 	 	 0806-081	   7	 45x14	 MF	16-20	 G3/8-1/2"
	 22	 	 0806-099	   8	 45x18	 M	 16-20	 BSW5/8-13/16"
	 	 	 0806-102	   9	 55x16	 MF	22-26	 G5/8-3/4"
	 	 	 0806-111	 10	 55x22	 M	 22-24	 BSW7/8-1"
	 	 	 0806-129	 11	 65x18	 MF	27-36	 G7/8-1"
	 	 	 0806-137	 12	 65x25	 M	 27-36	 BSW11/8-13/8"
	 	 	 0806-153	 13	 75x20	 MF	38-42	 G11/8-11/4"
	 	 	 0806-161	 14	 75x30	 M	 38-42	 BSW11/2-15/8"
	 	 	 0806-170	 15	 90x22	 MF	45-52	 G13/8-15/8"
	 	 	 0806-188	 16	 90x36	 M	 45-52	 BSW13/4-2"
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0818-...»CM«DISPOZITIVDEFILETAT,curotirepedreapta

Executie:cuinversaredesenssimecanismdecuplareprinfrictiunerapid
sicuplajdesigurantalaalunecarereglabil;laatingereaadâncimiidoritea
filetuluiaparatultreceautomatlamoduldevitezaselectat;instalareabuna
acuplajuluidesigurantalaalunecareevitarupereatarodului,chiardacase
ajungelagauriînfundate;
Intrebuintare:	lamasiniledegauritcufunctionarepedreapta,pentrutaierea
filetelorcugauraînfundatasaustrapunsa

cuprindereMK,conformDIN228-B,cuaripadeantrenare

	 	 Pret-	 	 	 Maner	 pentrutarod	 RG	 	 Art.Nr.	 Marimea	 		 	 brut	 	 	 conformDIN228-B	 DIN371/376
	 	 	 		 	 	 0818-054	 1	 MK2	 M 3-10	 	 		 	 	 0818-038	 2	 MK2	 M 8-18
	 22	 	 0818-062	 2	 MK3	 M 8-18
	 	 	 0818-071	 3	 MK4	 M10-24

cuplajde
sigurantala
alunecare

0888-.../0889-...»SUPERMATIC«DISPOZITIVDEFILETAT,curotirepedreapta

	 	 Pret-	 	 	 pt.tarod	 bucseelastice	 cu	 RG	 	 Art.Nr.	 Tipuri	 	 brut	 	 	 manual	 pt.tarod	 tijeMK

	 	 	 0888-109	 JSN 7	 M2-M 7	 M2-3+M4-7	 MK1,MK2

	 	 	 0888-117	 JSN12	 M5-M12	 M5-10+M12	 MK2,MK3

	 	 	 0888-125	 JSN20	 M8-M20	 M8-14+M16-20	 MK3,MK4
	 	 	 	 	 	 	 desurubabil

	 22	 Bucseelasticederezerva(ØexteriorxØinterior-xinaltimeinmm)

	 	 	 0889-105	 M 2- 3	 (14,5x 5,5x11,0mm)
	 	 	 0889-113	 M 4- 7	 (15,5x 6,5x11,0mm)
	 	 	 0889-121	 M 4-10	 (21,0x 7,0x13,0mm)
	 	 	 0889-130	 M12	 (21,0x10,0x13,0mm)	
	 	 	 0889-148	 M 8-14	 (26,5x 9,0x14,0mm)	
	 	 	 0889-156	 M16-18	 (26,5x15,0x14,0mm)
	 	 	 0889-164	 M20	 (26,5x15,0x16,0mm)	 	

cuplajde
sigurantala
alunecare

TAROZIPENTRUMASINA

Executie:cuinversaredesenssimecanismdecuplareprinfrictiunerapidsicuplajde
sigurantalatorsiune
Prindereataroduluisefacecubucsaelastica
Completcu2tijeMKcufiletsi2bucseelastice
Intrebuintare:	lamasiniledegauritpedreapta,pentrutaiereafiletelor
cugauraînfundatasaustrapunsa

cu2tijeMKcufilet,precumsi2
bucseelastice

pentrufileteleîntrepte,
pentrugaurilestrapunse(DuLo)respectivpentrugaurile
înfundate(GruLo),
chiarînexecutie:
cuinelverde,galben,albastrurosusaualb,
vezigrupa„B“dincatalog,respectiv„Tabladematerii“!

M
Filet

WD40îngrijestesiprotejeazauneltelesiaparatele
dumneavoastra,deexempluSpray,400ml,art.nr.2738-023,
pretbrutRG121
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	 	 Pret-	 	 	 Domeniul	 coadade	 Egalizator	 Dim./mm	 RG	 	 Art.Nr.	 Tipuri	 		 	 brut	 	 	 detaiere	 prindere	 	 A x A1

	 	 	 0891-011	 SM4-020	 M 3-12	 20/1835-B	 7  /    7	   71x46

	 	 	 0891-037	 SM6-020	 M 5-18	 20/1835-B	 11  /  11	   96x66

	 	 	 0891-045	 SM8-020	 M10-30	 25/1835-B	 17  /  17	 128x95	 22
	 	 	 0891-029	 SM4-002	 M 3-12	 MK2	 7  /    7	   74x46

	 	 	 0891-053	 SM6-003	 M 5-20	 MK3	 11  /  11	   99x66

	 	 	 0891-061	 SM8-004	 M10-30	 MK4	 17  /  17	 134x95

	 	 Pret-	 	 	 pentru	 con	 compensarede	Bucseelastice/Tip	 Dim./mm	 RG	 	 Art.Nr.	 Tipuri		 	 brut	 	 	 filete	 DIN238	 lungime/mm	 Dom.detens./mm	 AxDxE

	 	 	 	 	 	 	 	 J116  2,5-4,5	 	 	 0888-010	 30X	 M 1,4-7	 B16	     3,5	 	 48x113x3,5	 	 	 	 	 	 	 	 J117  4,5-6,5

	 	 	 	 	 	 	 	 J421  3,5-6,5		 22	 	 0888-028	 50X	 M  3-12	 B16	   6	 	 70x153x  6	 	 	 	 	 	 	 	 J422  6,5-10 	

	 	 	 	 	 	 	 	 J443  2,8- 7 	 	 		 	0888-036	 70X	 M  5-18	 B18	   9	 	76x176x  9	 	 	 	 	 	 	 	 J440  7,0-13 

	 	 	 	 	 	 JT4*/	 	 J461  9,1-16 	 	 	 0888-044	 90X	 M10-30	 	 13	 	 105x219x13	 	 	 	 	 	 MK3	 	 J462  16,0-23 

0891-...»TAPMATIC«DISPOZITIVDEFILETARE,scurt,cuconsaucucoadacilindrica

Indicatie:Executiacucoadacilindricade20mm,conformDIN1835-B,seprindeinmandrina,inpinola
strunguluisauincapulrevolver.ExecutiacucoadaMK2poatefifolositaimpreunacuprindereaMKinterior-MK2casimandrinarapida

taierefilete(inmandrinarapidaLAIP-NC)

0888-...»TAPMATIC«DISPOZITIVDEFILETAT

l pentru tarozi cu 
dimensiuni diferite
 
l pentru masini cu
functionare pe dreapta si
avans manual 

l pentrufiletepedreapta,
gauristrapunsesi
înfundate!

Coadadeprindere:	
MK1=Art.Nr.0814-041;MK2=Art.Nr.0814-059;
MK3=Art.Nr.0814-067;MK4=Art.Nr.0814-156;

*Art.Nr.0888-044
Completîmpreuna
cucoadaJT4/MK3

1.)Elasticitatealapornireeliminarisculruperiifiletului
2.)Elasticitatealaridicareataroduluinupermitedeteriorareafiletului
3.)Preciziemarelarotiredatoritafixariitaroduluiinbucseleelastice

Filetare de 
precizie! 

Accesorii:»Rubber-
Flex«Bucseelastice,
articolulnr.0889-...,
Secomandaseparat!

Accesorii:
adaptorconic
Articolulnr.0814-...,
Secomandaseparat!

coadaMK coadacilindrica

Accesorii:»Rubber-
Flex«Bucseelastice,
Art.Nr.0889-...,
Secomandaseparat!

 lpentrufiletedeprecizie
pentrumasinicufunctionare
pedreaptasipestângacu
avansmecanic
lpentrufiletepedreaptasipe
stângaîngaurilestrapunsesi
înfundate

Executie:cuegalizatordelungimelapresiunesitractiunesiamplificatorde
presiunelainceputdetaiere;prindereataroduluisefacecubucsaelastica
„Rubber-Flex“,tipulJ421siJ422;
Intrebuintare:lamasiniledegauritcufunctionarepedreaptasipestânga,
strunguri,lautilajecucomandanumericasialteutilajecuavansmecanic;
Pentrufiletepedreaptasipestânga;

Avantajespecifice:	
l pentru  filete de precizie
l  amplificator  de presiune reglabil la inceput de  taiere 
l utilizabil  vertical si orizontal 
l pentru filete pe dreapta si pe stânga 
l egalizeaza diferentele dintre avansul si pasul filetului
  

D

A

E

Executie:cuinversaredesenssimecanismdecuplareprinfrictiunerecomandat
pentrumajoritateaoperatiunilordefiletare
Intrebuintare:	lamasiniledegauritpentrubaresipecoloana,cuavansmanualsicu
arboreleprincipalcuactionarepedreapta;pentrufiletelepedreapta;

Avantajedeosebite:	
1 taiere a filetului  lina si total lipsita de vibratii pâna la 2500 rot./ min. 
l echilibrarea oscilanta elimina ruperea  tarodului la taiere,  când tarodul
si gaura premergatoare nu sunt aliniate exact 
l bucse elastice cu domeniu de actionare larg 
lperformanta  tripla  la lucrarile în serie

A

A1

DIN371 DIN376

DIN371 DIN376
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0889-...»RUBBER-FLEX«BUCSEELASTICEDINCAUCIUC

Coadacilindrica

	 	 Pret-	 	 	 Domeniude	 pentrutarod	 RG	 	 Art.Nr.	 Tipuri	 		 	 brut	 	 	 prindere/mm	 DIN371/DIN376

	 	 	 0889-016	 J116	 2,5- 4,5		 	 	 	 	 	 M 1,4-M  7	 	 	 0889-024	 J117	 4,5- 6,5	

	 	 	 0889-032	 J421	 3,5- 6,5		 22	 	 	 	 	 M 3   -M12	 	 	 0889-041	 J422	 6,5-10  

	 	 	 0889-059	 J443	 2,8- 7   	 	 	 	 	 	 M 5   -M18	 	 	 0889-067	 J440	 7   -13  

	 	 	 0889-075	 J461	 9,1-16 	 	 	 	 	 	 M10   -M30	 	 	 0889-083	 J462	 16  -23 

Prindereabsolutsiguraatarodului,
Bucsaseadapteazalacoada

cupleschimbarerapida
»Tapmatic«

TipuriT1siTC1

Bucseelastice
»Rubber-Flex«
  Art.Nr.0889-...

cupleschimbare
rapida
»Rubber-Flex«
  Art.Nr.
  0892-025

0892-...»TAPMATIC«DISPOZITIVDEFILETARECUSCHIMBARERAPIDA,SCURTA

	 	 Pret-	 	 	 Domeniulde	 	EgalizatorDim./mm	 RG	 	 Art.Nr.	 Tipuri	 	 Coada	 	 brut	 	 	 taiere	 	 	 GxFxD

	 	 	 	 TA1	 	 cilindrica	 	 	 0892-017	 	 M3-12	 	 7  /  7	 60x35x40	 	 	 	 020	 	 20mmØ
	 22	 	 	 	 	 	 conica	 	 	 0892-033	 TA1	 M3-12	 	 7  /  7	 60x35x40	 	 	 	 	 	 MK2

 0892-...»RUBBER-FLEX«DISPOZITIVPENTRUSCHIMBARERAPIDA
Intrebuintare:pentrumontareabucselorelastice,»Rubber-Flex«în
mandrinarapida,Tapmatic,tipTA1-020;modalitatefoarte
ieftina,dacasuntdisponibilechiarbucseleelastice
»Rubber-Flex«,saucaalternativalapieseleTapmaticcu
schimbarerapidadintipulT1(faracuplajlaalunecare),
deoarecesuntnecesaredoar2bucseelastice(înlocdecel
putin5bucatiT1);

	 	 Pret-	 	 	 Domeniulde	 Bucseelastice	 Dimensiuni	 RG	 	 Art.Nr.	 Marimea	 	 		 	 brut	 	 	 taiere	 Tipuri	 AxBxCxD/mm

	 22	 	 0892-025	 1	 M3-14	 J421/J422	 27,4x18,6x27x19

»Piesacuschimbare
rapida
»Rubber-Flex«  Art.Nr.
0892-025

Bucseelastice
»Rubber-Flex«  Art.Nr.
0889-...

Executie:corpcentraldincauciucsintetic,cubacuriledinotellaminat;rezistentlacaldurasilichidederacire;strangereuniformape
coadatarodului
Intrebuintare:	pentrudispozitive»Tapmatic«detaiereafiletuluisimandrinaaferenta;
Avantaje:l numai 2 bucse elastice pentru întreg domeniul de taiere 
l  cea mai mare precizie de rotire

CoadaMK

Executie:cuegalizatordelungimelapresiunesitractiune.
Amplificatordepresiunelainceputdetaiere,prindereataroduluicucuple
rapidetipT1siTC1saucucuplarapida"Rubber-Flex"
Intrebuintare:lamasinidegaurit,strunguriCNCsiNC;prindereain
mandrinafrezei,inpinolasaucaprevolverlastrungsaucucondefixare
(DIN2080/DIN69871-A);

Avantajespecifice:	
l pentru filete  de precizie 
l amplificator reglabil de presiune la inceput de taiere 
pentru  filete de precizie
l utilizabil vertical si orizontal  
l pentru filete pe dreapta si pe stânga 
l  egalizeaza diferentele dintre  avans si pasul filetului 

G

D
F

C

B

A

D

l pentrufiletedeprecizie

l fileteprelucrate
cuunelteuniversale

                                      corp elastic cu bacuri din otel calit

DIN
371

DIN
376
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	 	 Pret-	 	 	 conulMorse	 unghiuldefixare	 Dimensiuni	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 		 	 brut	 	 	 DIN228-B	 pentruinterior-MK	 hxdxD/mm

	 	 	 0893-013	 2	 MK3	 MK1-MK3	 77x40,0x65	 22	 	 	 0893-021	 2	 MK4	 MK1-MK3	 78x40,0x65
	 	 	 0893-218	 3	 MK4	 MK1-MK3	 95x51,5x83

Piesecuschimbarerapidapentruunelte
CuprindereMKconformDIN228-B,cu
aripadeantrenare(burghiuînspirala,
marcota,burghiuîntreptesialezoare
etc.)sipotrivitpentrumandrina
»Tapmatic«SM4-002

	 	 Pret-	 	 	 pentruunelte	 Dimensiuni	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 		 	 brut	 	 	 cuMK	 Lxdmm

	 	 	 0893-111	 2	 MK2	 29x40
	 	 	 0893-129	 2	 MK3	 44x40
	 22	 	 	 0893-226	 3	 MK1	 34x51,5		 	 	 0893-234	 3	 MK2	 34x51,5
	 	 	 0893-242	 3	 MK3	 34x51,5

Pentru productia în serie

Cuplecuschimbarerapida
Pentruprelucrarearapidaa
pieselordetipulTapmatic
T1/T2/TC1

	 	 Pret-	 	 	 piesepentrutarod	 Dimensiuni	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 		 	 brut	 	 	 	 Lxdmm

	 	 	 0893-200	 2	 Marimea1	 29x40 	 22	 	       	 0893-269	 3	 Marimea2	 41x51,5

Piesecuschimbarerapidalaconulman-
drineidegauritDIN238,pentrufixareaunei
mandrinedegauritdeprecizie,curotatie
rapida(deexempluArt.Nr.0882-038,pentru
preluareatuturorcozilorcilindrice)

	 	 Pret-	 	 	 condemandrina	 Dimensiuni	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 		 	 brut	 	 	 degauritDIN238	 l1xdmm

	 	 	 0893-153	 2	 B16	 34x40 	 22	 	       	 0893-251	 3	 B16	 39x51,5

Mandrinadegaurit-prelu-
areB16

deex.pentruprinderea
uneimandrinedegauritde
precizie,curotatierapida

prindereMK
interioara

utilizabilsicu:
piesadeschimb
rapid
«Rubber-Flex«,
Art.0892-025

Pentruridicarea
bucselorelastice
»Rubber-Flex«
Art.0889-...

0893-...»LAIP-NC«MANDRINACUSCHIMBARERAPIDA,
           PENTRUEXECUTIAINSERIEAPIESELOR
Executie:moddeconstructiestabil,toatepartilesuntcalitesirectificate,
precizieaconcentricitatiimaibunadecât0,01mm,pentrufunctionarea
pedreaptasaupestânga;reglabillapresiunesitractiune
Intrebuintare:lamasiniledegauritsimple,radialesitipNC;pentru
gaurit,adâncit,tesitsitaiereafiletuluiînpiese;

Mandrinacuschimbarerapida
(farapiese)cuprindereMK
conformDIN228-B,
cuaripadeantrenare

L

d

L

d

L

d

h

dD
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Burghiudefilet»Tapmatic«cupiesecuschimbarerapida,marimea1

TipulTC1
cucuplajreglabilde
sigurantalaalunecare

0890-...»TAPMATIC«CUPLEDEFILETARERAPIDE,SISTEM>>Bilz<< 

TipulT1
Faracuplajlaalunecare

»TAPMATIC«DISPOZITIVEDEFILETARECNC
selivreazarapid!

Deexemplu
Dispozitivpentruprelucrareafiletului,deînaltafinete
Dispozitivcufunctionarereversibilapentrupieselecuschimbarerapida
Dispozitivperformantpentruprelucrareafiletuluicufunctionare
reversibilapentrumasinileNC

Intrebuintare:	pentruprindereatarozilorconformDIN371/376;pentruprinderepesuportcuschimbarerapida»Laip«Art.Nr.0893-
200si»Tapmatic«pentrufixareatarodului,conformDIN371/376;pentruintroducereaîn»Laip«,suportdepiesacuprindererapida,
Art.Nr.0893-200si»Tapmatic«mandrinadetaiereafiletului,cuprindererapidaArt.Nr.0892-017;(fiecaredimensiuneataroduluiare
nevoiedepropriasapiesacuprindererapida!)
Tipul»TapmaticT1/T2«faracuplajlaalunecarepentrufiletpedreaptasipestânga;
Tipul»TapmaticTC1«cucuplajdesigurantalaalunecarereglabil
(protejeazatarodulderupere);pentrufiletpedreapta;
Avantajespecifice:lpentrufiletecugauraînfundatasistrapunsa

DIN
371

DIN
376

	 	 Pret-	 	 	 	 ØTija/4-muchii		 RG	 	 Art.Nr.	 pentrutarod	 DIN	 	 brut	 	 	 	 inmm

          TipuriT1    M3–M12    Dim.:A30mm,B19mm,C17mm,D7mm

	 	 	 	 M 3	 371	  3,5 /  2,7	 	 	 0890-022	 	 	 	 M 5	 376	  3,5 /  2,7

	 	 	 	 M 4	 371	   4,5 /  3,4	 	 	 0890-031	 	 	 	 M 6	 376	   4,5 /  3,4

	 	 	 	 M 5	 371	   6    /  4,9
	 	 	 0890-049	 M 6	 371	   6    /  4,9
	 	 	 	 M 8	 376	   6    /  4,9

	 	 	 0890-057	 M10	 376	   7    /  5,5

	 	 	 0890-065	 M 8	 371	   8    /  6,2

	 	 	 0890-073	 M12	 376	   9    /  7  

	 	 	 0890-081	 M10	 371	 10    /  8  

        TipuriT2	    M8–M16(M5-M24posibil)    Dim.:A48mm,B31mm,D11mm

	 	 	 0890-316	 M 8	 371	   8    /  6,2

	 	 	 0890-308	 M 8	 376	   6    /  4,9

	 22	 	 0890-324	 M10	 371	 10    /  8  

	 	 	 0890-332	 M12	 376	   9    /  7  

	 	 	 0890-341	 M14	 376	 11    /  9  

	 	 	 0890-359	 M16	 376	 12    /  9  

	 	 	 0890-367	 M18	 376	 14    /  11 

          TipuriTC1    M3–M12	    Dim.:A32mm,B19mm,C17mm,D25mm

	 	 	 	 M 3	 371	   3,5 /  2,7	 	 	 0890-219	 	 	 	 M 5	 376	   3,5 /  2,7

	 	 	 	 M 4	 371	   4,5 /  3,4	 	 	 0890-227	 	 	 	 M 6	 376	   4,5 /  3,4

	 	 	 	 M 5	 371	   6    /  4,9
	 	 	 0890-235	 M 6	 371	   6    /  4,9

	 	 	 0890-243	 M10	 376	   7    /  5,5

	 	 	 0890-251	 M 8	 371	   8    /  6,2

	 	 	 0890-260	 M12	 376	   9    /  7  

	 	 	 0890-278	 M10	 371	 10   /  8  

TipulT2
Faracuplajlaalunecare

D
C

A

B

D
C

A

B

D

C

A

B
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  5574-...PALPATORUNIVERSAL-3D
Executie:cuceascomparator,cutijadeîncastrarecilindrica;incutie
Intrebuintare:pentrucentrareaexactasifaraefortasuprafetelorde
legaturaapieselorsauamuchiilordelegaturasipentrustabilireapunc-
telorcentraledegauritdirectpearboreleprincipal;
Avantajespecifice:l ceasul  comparator indica exact bataia dintre axa
principala  si cantul piesei ,
La indicatia 0 axa principala se gaseste exact  pe cantul piesei 
l directie de actionare a tastei la alegere (axele X-, Y- sau Z) 
l nici o deviere la traversarea peste muchia de legatura 
l precizia ± 0,01 mm 

	 	 Pret-	 	 	 Cappalpator	 Precizie	 tijadeincastrare-Ø	 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 		 	 brut	 	 	 -Øinmm	 inmm	 inmm

	 	 	 5574-102	 –	 4/scurt	 +/-0,01	 20

	 	 	 5574-111	 butonderezerva,scurt,Ø4mm
	141	 	 5574-129	 butonderezerva,lung,Ø8mm

	 	 	 5574-099	 Eco	 4/kurz	 +/-0,01	 20

	 	 	 5574-081	 butonderezerva,scurt,Ø4mm

Model
Eco

Executieavantajoasa

	 	 Pret-	 	 	 pentru	 Pret-	 	 	 pentru	 RG	 	 Art.Nr.	 Marime	 	 	 Art.Nr.	 Marime	 	 brut	 	 	 filet	 brut	 	 	 filet

	 	 	 1038-010	 1	 M 2	 	 1038-222	 4	 M 6
	 	 	 1038-028	 1	 M 3	 	 1038-231	 4	 M 8	 	 		 	 	 1038-036	 1	 M 4	 	 1038-257	 4	 M12	 	 		 	 	 1038-044	 1	 M 5	 	 1038-265	 4	 M14
	 	 	 1038-052	 1	 M 6	 	 	 	 	 	 	 1038-320	 5	 M10	 	 	 1038-061	 1	 M 8	 	 	 	 	 	 	 1038-338	 5	 M12
	 	 	 1038-079	 2	 M 4	 	 1038-346	 5	 M14
	 	 	 1038-087	 2	 M 5	 	 1038-362	 5	 M18
	 22	 	 1038-133	 2	 M14	 	 1038-389	 5	 M22
	 	 	 	 	 	 	 1038-419	 5	 M30	 	 	 1038-184	 3	 M14	 	 	 	 	 	 	 1038-427	 5	 M33	 	 	 1038-192	 3	 M16	 		 	 	 	 	 	 		 	 	 1038-206	 3	 M18	 		 	 	 	 	 	 		 	 	 1038-214	 3	 M20

1038-...»OSG«SETURIBACURIDETAIERE
Executie:dinSuper–HSScuprofildefiletslefuit
Intrebuintare:pentruOSG,sistemul»H«capetedeaschieredefilet,
potrivitsipentruPittler,Efem,Coventry,Schüttes.a.;

5575-...5575-...SISTEMDETIJEDECENTRARE
Executie:Bratdecentrarecucanalde
8mmptr.utilizareainmandrinadegaurit,
ptr.montareapecanalulcomparatorului
de8mmsaupesuportulinformade
coadadelebadaptr.palpatormic.
Utilizare:pentrucentraresipentru
masurareaprecizieiconcentricitatii

	 	 Pret	 	 	 razadeactiune	 RG	 	 Art.Nr.	 Tip	 	 	 brut	 	 	 inmm

	 2	 	 5575-028	 NF1005	   panala100

NOU

pentruverificarea
precizieiconcentricitatii

Palpatorcubratdepalparecucomutareautomata,basculantpe
ambeleparti,lungimeabratuluidetastare20mm,varfuridetastare
cromatedur;citirea0,01mm;cu3suporturiinformadecoadade
lebadasi2canaledeprindereØ4si8mm

	 	 Pret-	 	 Dom.demasurare	 Citire	 ØCarcasa	 RG	 	 Art.Nr.	 	 brut	 	 inmm	 inmm	 inmm

	 2	 	 5575-010	 ±0,4	 0,01	 32

potrivitcelmai
binepentru:
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  5524-...PALPATORDEMUCHII
Executie:capulpalpatorestelegatflexibilcutijaîncastratapesteunarcsi
faceposibilaajustareacupreciziede0,01mm;
Toatecomponentelesunttratatesirectificate;
Intrebuintare:	pentrucentrareasuprafetelordelegaturaalepieselor
sauamuchiilordecontact;Numarulderotatiialaxuluicca.600rot./min

Ajutor  la instalare

Executiecu
cappalpatorsimplu

Executiecu
palpatordecontact

	 	 Pret-	 Ø	cappalpatortijadeincastrare		 RG	 	 Art.Nr.	 	 	 Executie	 	 brut	 	 inmm	 Øinmm

	 	 	 5524-016	      10	 10	 cupalpatorsimplu
	 2	 	 	 5524-024	 4/10	 10	 cupalpatordecontact

  5574-...PALPATORELECTRONICPENTRUMUCHII-2-D
Executie:cuindicatorluminossibiladepalpareelastica;Componentele
expuseuzuriitratatesislefuite;inclusiv2bucatibaterie1,5V-R1
Intrebuintare:	pentrucentrareaexactasifaraefortasuprafetelorde
legaturaalepieselorsauamuchiilordelegaturasipentrustabilirea
punctelorcentraledegauritdirectpearboreleprincipal;
Avantajespecifice:	
 l poate fi folosit cu axul în rotatie sau în repaus 
l nici o deviere la traversarea peste muchia de legatura,
deoarece bila se basculeaza  
l precizie ± 0,01 mm 

	 	 Pret-	 	Øpalpatortijadeincastrare		 RG	 	 Art.Nr.	 	 	 lungimetotala/mm	 	 brut	 	 inmm	 Øinmm

	 2	 	 5574-013	 10	 20	 90

  5599-...DISPOZITIVPENTRUFIXAREPUNCT0PEAXA"Z"

Executie:încasetadelemn
Intrebuintare:pentruînregistrareapunctelorzero
alepieselorlamasiniledefrezat;ceamaisimpla
aplicare,asezatifrezapesuprafatade
lucrusipornitipânacândceasulatinge
punctulzero,atunciintroducetiînaltimeade
constructiede50mm

	 	 Pret-	 	 Inaltimea	 inaltimesuprafatade		 RG	 	 Art.Nr.	 	 	 citireceascomparatorinmm	 	 brut	 	 inmm	 lucruinmm

	 2	 	 5599-016	 49,5	 0,5	 0,01

suprafataarcuitade
manipulare

49,5
mm

50,0
mm

»ASTRO-CUT«CONCENTRATUNIVERSALDEUNGERE,FOARTEEFICIENT

Executie:concentratdeungeresiraciredecalitatepebazade	 	
uleiuriminerale,sedizolvainapa,cusuplimenteEP;pentruungere
perfecta,racirefoartebunasicelemaibuneproprietatideracire
Proprietati:emulsiebuna,biostabil,ecologic(fara
clor,sulf,fosfor,nitrite,cromsifenol),faramiros,
cuprotectiefoartebunaimpotrivacoroziunii
Utilizare:pentruoteluriinoxidabilesirezistentelacaldura,fonta,	
aluminiusicupru;rezolvatoateoperatiiledeaschiere,sipentru
materialeaspre;pentruutilizarealamasinileobisnuite,idealpentru
centredeprelucraresimasiniCNC

Solutie universala pentru toate 
operatiile de aschiere !

lutilizareuniversala
lpentrucalitatebunaapieselor
lcosturiredusealesculelor
lcosturideracirereduse
lceamaibunaprotectieamasinii
lindepartarefaraprobleme,faraclor

	 	 Pret-	 RG	 	 Art.Nr.	 	 Continut	 	 brut

	 	 	 2536-102	 bidon	 	 ca.  4kg
	 83	 	 	 2536-111	 bidon	 	 ca. 19kg

	100	 	 2536-129	 butoi	 	 ca.212kg

3 pana la 4% (=ca. 1:33) rotire, 
frezare, gaurire, taiere, slefuire 
5 pana la 10% (=ca. 1:20, 1:10) 
infiletare si scobire
ca. 2% (=ca. 1:50) slefuire

A se 
amesteca cu  

apa, 
concentratia
recomandata
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  0878-.../0828-...»ER«BUCSEELASTICEDUBLUCON,deschiderede1mm;sistem Schaublin + Regofix

»ER«bucseelasticeindividuale,DIN6499pentruprindereatijelorcilindrice 

pentru schimbare
 manuala a sculelor, 

Comandati separat va rugam,  cheia de strangere

pentru  schimbarea
 automata
a sculelor

  Pret-  prindere pentru tija-Ø Marimea pentru bucse RG  Art.Nr.  brut  masini Dom. de prindere / mm elastice

   0878-375 MK  2 - M10 max.2-16 ER 25

   0878-103 MK  2 - M10 max.2-20 ER 32

 22  0878-014 MK  3 – M12 max.2-20 ER 32
   0878-251 MK  4 – M16 max.3-30 ER 40

   0878-952 MK  5 – M24 max.3-30 ER 40

  Pret-  prindere pentru Ø tija Marimea pentru bucseRG  Art.Nr.  brut  masini Dom. de prindere / mm elastice

   0878-022 SK 30 – M12 max.2-20 ER 32

   0878-359 SK 40 – M16 max.2-20 ER 32
 22   0878-260 SK 40 – M16 max.3-30 ER 40

   0878-944 SK 50 – M24 max.3-30 ER 40

cuprindereSK,conformDIN2080,cufiletdestrângere

cuprindereSK,conformDIN69871-A,pentrumasini-CNC

  Pret-  prindere pentru Ø tija Marimea pt. bucse RG  Art.Nr.  brut  masini Dom. de prindere / mm elastice

 22  0878-235 SK 40 – M16 max.2-30 ER 40

0878-...»ER«MANDRINAUNIVERSALAPENTRUGAURITSIFREZATDEMAREPERFORMANTA

cuprindereMK,conformDIN228,cufiletdestrângere

  Pret-  prindere pentru Domeniul de Ø Tija x Marimea pt.  RG  Art. Nr.  brut  masini prindere/mm Lungimea/mm bucse elastice

   0878-081 cilindrica max.0,5-10 16 x   50 ER 16
 22   0878-090 cilindrica max.0,5-10 16 x 100 ER 16

cuprinderecilindrica,cufiletdestrângere

Executie:din  piesa de otel aliat, calit  si slefuit cu precizie 
Utilizare:pentru prinderea frezelor în acelasi corp de mandrina cu tija cilindrica, conform  DIN 1835-A,  tija cilindrica cu  filet  de 
strângere la exterior , conform DIN 1835-D, si tija cilindrica cu suprafata de antrenare laterala, conform  DIN 1835-B

Executie:în întregime tratat si slefuit, bucsele canelate pe ambele parti la ambele conuri, cu 
canale de retragere   pentru desfacerea si schimbarea usoara a lor ;
Utilizare:pentru toate tijele cilindrice în mandrina cu bucse de strângere tip universal 

l chiar si pentru cele mai grele 
aschieri, deoarece  frezele  sunt tinu-
te pe întreaga lungime de prindere; 
chiar la masinile de gaurit în spirala 
pot fi prinse în faza de functionare 

Pentru toate tijele cilindrice!

  Pret-             pentru Ø tija         Pret  pentru Ø tija Pret-  pentru Ø tija RG  Art.Nr.   Art.Nr.   Art.Nr.  brut  in mm brut  in mm brut  in mm

             TipulER16:1mmdomeniuldeprinderelungime27,5mmØ17mmcon8°

   0878-171   1 - 0,5  0878-219 5 - 4  0878-341   8 - 7
   0878-189   2 - 1     0878-227 6 - 5  0878-456   9 - 8
   0878-197   3 - 2     0878-332 7 - 6  0878-464 10 - 9
   0878-201   4 - 3  

             TipulER25:1mmdomeniuldeprinderelungime34,0mmØ26mmcon8°

   0828-017 2 - 1  0828-068   7 -   6  0828-114 12 - 11
   0828-025 3 - 2  0828-076   8 -   7  0828-122 13 - 12
   0828-033 4 - 3  0828-084   9 -   8  0828-131 14 - 13
   0828-041 5 - 4  0828-092 10 -   9  0828-149 15 - 14
   0828-050 6 - 5  0828-106 11 - 10  0828-157 16 - 15

             TypER32:1mmdomeniuldeprinderelungime40,0mmØ33mmcon8°

 22  0878-600 3 - 2  0878-651   9 -   8  0878-693 15 - 14
   0878-618 4 - 3  0878-049 10 -   9  0878-065 16 - 15
   0878-626 5 - 4  0878-669 11 - 10  0878-707 17 - 16
   0878-031 6 - 5  0878-057 12 - 11  0878-715 18 - 17
   0878-634 7 - 6  0878-677 13 - 12  0878-723 19 - 18
   0878-642 8 - 7  0878-685 14 - 13  0878-073 20 - 19

             TipulER40:1mmdomeniuldeprinderelungime46,0mmØ41mmcon8°

   0878-731   4 -   3  0878-294 12 - 11  0878-316 20 - 19
   0878-740   5 -   4  0878-791 13-12  0878-855 21 - 20
   0878-278   6 -   5   0878-804 14 - 13  0878-863 22 - 21
   0878-758   7 -   6  0878-812 15 - 14  0878-871 23 - 22
   0878-766   8 -   7  0878-308 16 - 15  0878-880 24 - 23
   0878-774   9 -   8  0878-821 17 - 16  0878-324 25 - 24
   0878-286 10 -   9  0878-839 18 - 17  0878-898 26 - 25
   0878-782 11 - 10  0878-847 19 - 18
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  Pret- RG  Art.Nr. Denumire  brut

    Casetagoala400x250x120mm,pentrufixareaamaximum   0878-472   24 de bucse elastice de toate tipurile si a cheilor de montaj 

            0878-502»ER32«strangere initiala- de înlocuire, sprijinit pe rulmenti cu bile 22   0878-481 »ER32«  cheie de strangere - cu siguranta 

         0878-511      »ER40«  strangere initiala- de înlocuire, sprijinit pe rulmenti cu bile                                                          0878-499 »ER40«cheie de strangere - cu siguranta   

Va rugam sa comandati 
separat si 

accesoriul potrivit!

  Pret-    Domeniul de RG  Art. Nr. Continut Marime bucse elastice  brut    prindere in mm

   0878-588 10-diviziuni, 1 mm crescator ER 16 0,5-10

 22  0878-561 18-diviziuni, 1 mm crescator ER 32 2,0-20
   0878-570 23-diviziuni, 1 mm crescator ER 40 3,0-26

  6251-...SETCALEPLANPARALELEDEPRECIZIE,
28-diviziuni
Executie: cale din otel special, calit (duritate cca. 55 HRC), 
Precizie +/- 0,005 mm, ajustat în unghi drept în perechi; in caseta 
Utilizare:pentru aducerea pieselor exact la înaltimea dorita ,  în vederea 
completarii dimensiunilor la masinile de frezat si la cele de slefuit suprafete 

  Pret- RG  Art. Nr. Set, continut/mm  brut

    fiecare 1 pereche cale paralele: 14 x 10 x 150      16 x 10 x 150
    18 x 10 x 150      20 x 10 x 150 22 x 10 x 150      24 x 10 x 150 28  6251-102    26 x 10 x 150      28 x 10 x 150 30 x 10 x 150      32 x 10 x 150
    35 x 10 x 150      40 x 10 x 150 45 x 10 x 150      50 x 10 x 150    

0878-...»ER«SETBUCSEELASTICE
în caseta

0878-...»ER«SETBUCSEELASTICE,
          COMPLETCUMANDRINA
în caseta

  Pret-  Bucse elastice           Mandrina cu bucse elastice pentru fixare RG  Art. Nr.     brut  Tip / Marime                          domeniu de fixare masini/mm

    ER32,fiecare 1 buc.:    0878-529  MK3 - M 12 / DIN 228 2-20    6, 8, 10, 12, 16, 20

    ER40,fiecare 1 buc.:    0878-537  MK4 - M 16 / DIN 228 3-30    6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 22
    ER32,fiecare 1 buc.:     SK30 - M 12 / DIN 2080 2-20    6, 8, 10, 12, 16, 20

    ER40,fiecare 1 buc.:   0878-553  SK40 - M 16 / DIN 2080 3-30    6, 8, 10, 12, 16, 20, 25

0878-...ACCESORIIPENTRU»ER«
   CHEIEDESTRANGERESIPIULITADEBLOCARE

CASETACUFREZECUCOADACILINDRICA

FrezelongitudinaleDIN327D,frezacu3cutitedeaschiereDIN327D,
frezecucoadaDIN844NsifrezepentrustriereDIN844N
calitatileHSS-E-M42,HSS-E-M42+TINsiPMX+TiALN

vezigrupa„B“dincatalog(respectivcuprinsul/tabladematerii:Art.Nr.
0488-...,0489-...,0435-...,0430-...,0499-...)
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  Pret-  fixare tije de fixare Dimensiuni RG  Art. Nr.   brut  masini SK pentru freze / mm A x L x D / mm

       6 50 x 143,4 x 25

     10 50 x 143,4 x 35

    DIN 2080 12 50 x 143,4 x 42

 22  0895-041 SK40-M16 16 63 x 156,4 x 48

    cu sant inelar 20 63 x 156,4 x 52

   0895-067  25 80 x 173,4 x 63

0895-...»WELDON«MANDRINAPENTRUSTRANGERE
           conformDIN6359-A
cu fixare de con cu înclinare mare, conform  DIN 2080, cu filet de
strângeresicusantcanelat;pentrustrangeremanualasistrangere
automata
Utilizare:pentru strangerea frezelor cu coada 
cilindrica cu suprafata de antrenare laterala , 

  Pret-  fixare tije de fixare Dimensiuni RG  Art.Nr.   brut  masini SK pentru freze / mm (d) A x L x D / mm

   0895-113    6 50 x 118,4 x 25

   0895-121  10 50 x 118,4 x 35

   0895-130 DIN 69871-A 12 50 x 118,4 x 42

 22  0895-148 SK40-M16 16 63 x 131,4 x 48

   0895-156  20 63 x 131,4 x 52

   0895-164  25 100 x 168,4 x 63 

0895-...»WELDON«MANDRINAPENTRUSTRANGERE,
           conformDIN6359-B
cufixaredeconcuînclinaremare,conformDIN69871-A;; 
Utilizare: pentru strangerea frezelor cu coada 
cilindrica cu suprafata de antrenare laterala ,
conform DIN 1835-B;

  Pret-                  fixare              domeniul de        fiecare bucata completa RG  Art. Nr. Model  brut   pentru masini prindere in mm cu bucse elastice

 22  0838-110 minim MK 3 – M12 max.1,5-20 6, 10, 12, 16

0838-...»POSILOCK«MANDRINAPENTRUFREZA,
CUDIFERITETIPURIDEBUCSE
Cu fixare - MK conform  DIN 228, filet de strângere; 
Mandrina cu bucse elastice completa cu 
4 bucse elastice si cheie de strangere 
Utilizare:pentru fixarea frezelor cu
coada cilindrica cu  filet  de strângere exterioara 
conform DIN 1835-D / Clarkson 

l  potrivita si pentru »Tapmatic« 

  Pret-  panza pentru Gaurire/mm  Ø tija RG  Art. Nr.   L/mm  brut  fieras. circ.-Ø / mm (alezaj)  in mm

   0878-413 32 8 100 20

   0878-421 40 10 110 20
 22   0878-430 50 13 135 25

   0878-448 63 16 135 25

0878-...DORNDEPRINDEREPT.FREZEDISCCUDINTI
DEFIERASTRAUCONFORMDIN1835B
Utilizare:pentru  masini de frezat 
pentru strangerea  pânzelor de fierastrau
circular-DIN HSS 

L

B

L

D

l  mandrina absolut sigura la alunecare

A

L

d

A

D

l special pentru freze cu tija filetata  DIN 1835-D 

HSS-pânzedefierastrau
circularConformDINvezi
grupa„C“dincatalog
respectivtabladematerii

Frezecucoadacilindrica
vezigrupa„B“dincatalog
respectivcuprinsul!
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0879-...CAPETEKOMBIPENTRUFREZA,
        DIN2087/6362
Cu fixare con Morse, conform DIN 228, cu filet de strangere; 
Din otel aliat, calit si slefuit cu precizie 
Utilizare:pentru fixarea frezelor  cilindro/frontale, conform  DIN 1880 (Art. 
Nr. 0446-.../0447-.../0483-.../0484-...) si capetelor plane si a capetelor 
unghiulare portfreza (Art. Nr. 0490-.../0491-.../0571-...) 

  Pret-  fixare pentru fixare marime potrivita pentru RG  Art. Nr.  brut  masini MK freze - Ø/mm frezele cilindro/frontale / mm

   0879-100 MK2 - M10 16  40 x 32 x 16 B

   0879-118 MK2 - M10 22  50 x 36 x 22 B

   0879-011 MK3 - M12 16  40 x 32 x 16 B

   0879-029 MK3 - M12 22  50 x 36 x 22 B

       63 x 40 x 27 B 22  0879-037 MK3 - M12 27        80 x 45 x 27 B

   0879-045 MK3 - M12                               32     80 x 32 B cap. unghi de portfr.
   0879-053 MK4 - M16 16  40 x 32 x 16 B

   0879-061 MK4 - M16 22  50 x 36 x 22 B
       63 x 40 x 27 B   0879-070 MK4 - M16 27        80 x 45 x 27 B

   0879-088 MK4 - M16 32 100 x 50 x 32 B

F i xa r e  pen t ru  f r e ze l e  cu  a l e za j

  Pret-  fixare  pentru fixare marime potrivita pentru RG  Art. Nr.  brut  masini SK               freze-Ø/mm         freze cilindro-frontale/mm

   0876-011 SK 30 - M12 16  40 x 32 x 16 B

   0876-020 SK 30 - M12 22  50 x 36 x 22 B

       63 x 40 x 27 B   0876-038 SK 30 - M12 27        80 x 45 x 27 B 22
   0876-046 SK 40 - M16 16  40 x 32 x 16 B

   0876-054 SK 40 - M16 22  50 x 36 x 22 B
       63 x 40 x 27 B   0876-062 SK 40 - M16 27        80 x 45 x 27 B

   0876-071 SK 40 - M16 32 100 x 50 x 32 B

   0876-089 SK 40 - M16 40 100 x 50 x 32 B

0876-...CAPKOMBIPENTRUFREZA,DIN6358-A
cu fixare pe con cu pas mare, conform DIN 2080, cu filet de strângere; 
si piesa din otel aliat, calit si slefuit cu precizie 
Utilizare:pentru fixarea  frezelor  cilindro-frontale, conform DIN 1880 
(Art. Nr. 0446-.../0447-.../0483-.../0484-...)  si a capetelor cu placute amovi-
bile plane si a capetelor de frezat unghiulare  (Art. Nr. 0490-.../0491-.../0571-...) 

cu pana de antrenare 
înlocuibila, prin care pot fi fixate

 si frezele cilindrice frontale, conform cu DIN 841,
cu canal longitudinal, precum si freza unghiulara frontala,

 conform cu DIN 842  

  Pret-  fixare fixare pentru marimea potrivita pentru RG  Art. Nr.  brut  masini SK freze-Ø/mm freze cu placa rabatabila/mm

   0876-101 SK 40 - M16 22  50 x 22 B
   0876-119 SK 40 - M16 27  80 x 27 B 22    
   0876-127 SK 40 - M16 32 100 x 32 B

   0876-135 SK 40 - M16 40 125 x 40 B

0876-...PRINDERIPENTRUCAPETEDEFREZAT
cufixarepeconcuînclinaremare,conformDIN2080,cufiletdeblocare
Executie: piesa din otel aliat, calit si slefuit cu precizie 
Utilizare:pentru fixarea capetelor cu placute amovibile, capetelor plane 
si unghiulare  cu  canelura transversala (Art. Nr. 0490-.../0491-.../0571-...) 

capetept.placuteamovibile,capetedefrezatplanesi
unghiulare

vezicatalogul-grupa»B«
respectivtablade

materii!

Frezecilindrico-frontale
ConformDIN1880 

vezi catalogul- grupa »B«
 respectiv tabla de materii! 

0880-...DISPOZITIVPENTRUINSURUBARE
pentru schimbarea tijelor MK cu filet de strângere cu tijele MK  cu  aripi 
de antrenare 

  Pret-    Pret-   RG  Art. Nr. pentru MK Filet  Art. Nr. pentru MK Filet  brut   . brut 

   0880-019 2 M 10  0880-035 4 M 16 22   0880-027 3 M 12  0880-043 5 M 20

Accesorile se pot vedea pe pagina urmatoare
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  Pret-  fixarea tijei pentru B x b RG  Art. Nr.  brut  freza/mm in mm

   0880-264 16 10 x   8     0880-272 22 12 x 10 22   0880-281 27 12 x 12
   0880-299 32 14 x 14

0880-...INELEDEPRINDERE,DIN6366
pentru dornuri portfreza –Combi- cu fixare 

0880-...BOLTDEPRINDERECNC,DIN69872
pentru scule cu tija si con cu înclinare mare  DIN 69 871-A 
  Pret-     RG  Art. Nr. D x D1 L x L1 Filet Executie   brut  

 22  0880-213 36 x 28 74 x 40 M 24 conform DIN 69872, Forma A

0880-...TIPURIDEINELEPENTRUFREZA,DIN2084-A
60diviziuni,calitesiprelucrate;pentruajustareasireglareadornurilor
portfrezalungisiadornurilorcublocare

  Pret-  Alezaj RG  Art. Nr.         Continut pentru fiecare alezaj / mm  brut  in mm

   0880-353 16 0,03 – 10 Buc. 0,2 – 5 Buc. 1,0 – 2 Buc.

   0880-361 22 0,04 – 10 Buc. 0,3 – 5 Buc. 1,5 – 1 Buc. 22
   0880-370 27 0,05 – 10 Buc. 0,5 – 4 Buc.

   0880-388 32 0,1   – 10 Buc. 0,6 – 3 Buc.

  Pret-  fixarea tijei pentru                         cheiepentrustrângeresuruburi RG  Art. Nr.  Filet      brut  freza/mm  Pret brut Art. Nr. Lungime/mm   
   0880-078 16 M   8  0880-132 180

   0880-086 22 M 10  0880-141 200
 22   0880-094 27 M 12  0880-159 225

   0880-108 32 M 16  0880-167 250

TIPURIDEINELEPENTRUFREZA,DIN2084-ALACOMANDA!
Executie:strunjire si slefuire, cu gaura / alezaj 16, 22, 27 si 32 mm livra-
bil, fiecare gaura / alezaj cu 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 15, 20, 30, 50, 60 si 100 
mm latime, livrabil 

DIN 69872 A

Bolturi de prindere conform ISO 7388 si urmatoarele executii sunt livrabile la cerere! 

0880-...SURUBURIDESTRANGEREPENTRUFREZE,DIN6367
SICHEIEPENTRUSTRANGERESURUBURI,DIN6368
pentru dornuri portfreza –Combi- cu fixare 

  Pret-  fixare fixare pentru marimea potrivita pentru RG  Art. Nr.  brut  masini SK freze-Ø/mm freza cilindro-frontala / mm

   0894-028 SK 40 - M 16 22  50 x 36 x 22B
   0894-052 SK 50 - M 24 22  50 x 36 x 22B
 22       63 x 40 x 27B   0894-061 SK 50 - M 24 27        80 x 45 x 27B

   0894-079 SK 50 - M 24 32 100 x 50 x 32B

0894-...CAPKOMBIPENTRUFREZA,DIN6358-B
          PENTRUMASINICNC
cu fixare pe con cu înclinare mare,conform DIN 69871-A; 
piesa din otel aliat, calit si slefuit cu precizie 
Utilizare: pentru fixarea frezei cilindro-frontale, conform  DIN 1880 
(Art. Nr. 0446-.../0447-.../0483-.../0484-...) si  capete placute amovibile, 
capete plane si unghiulare  (Art. Nr. 0490-.../0491-.../0571-...) 

B

b

0880-...SURUBURIDESTRANGEREPENTRUFREZE,DIN7991

  Pret-   pentru Pret-   pentru  RG  Art. Nr. Filet   Art. Nr. Filet  brut   alezaj brut   alezaj

   0880-400 M   8 16  0880-426 M 12 27 22   0880-418 M 10 22  0880-434 M 16 32

Accesorii
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Sistem»Cushman«

6201-.../6202-.../6236-...UNIVERSALDEPRECIZIEDIN6350-A,CUPRINDERECILINDRICA

6238-...UNIVERSALDEPRECIZIEDIN6350,CUPRINDERECUBILADIN55027

  Pret-  universal de strapungere Pret-  universal de strapungere RG  Art. Nr.    Art. Nr.  brut  strung-Ø/mm /mm brut  strung-Ø/mm /mm

  universaldestrungcu3falci,corpuldinfonta18m/sec..

   6201-016  80 16  6201-059 200  55
   6201-024 100 20  6201-067 250  76
   6201-032 125 32  6201-075 315 103
   6201-041 160 42  6201-083 400 136

 24 universaldestrung4falci,corpuldinfonta18m/sec.
  mai ales pentru piese rotunde sau în  4-muchii 

   6202-012  80 16  6202-055 200  55
   6202-021 100 20  6202-063 250  76
   6202-039 125 32  6202-071 315 103
   6202-047 160 42  6202-080 400 136

  universaldestrung3falci,corpuldinotel32m/sec.
  recomandat pentru utilaje moderne cu turatii mari

   6236-014 125 32  6236-049 250  76 22   6236-022 160 42  6236-057 315 103
   6236-031 200 55  6236-065 400 136

  Pret-   universalul de strung-Ø Marimea con scurt  cu strapungere RG  Art. Nr.    brut  in mm  in mm

  universaldestrungcu3falci,corpuldinotel32m/sec
  maialespentrumasinilemodernecuturatiemare

   6238-017  3    125   32   6238-025  4

   6238-033  4    160   42   6238-041  5

 22  6238-050  5    200   55   6238-068  6

   6238-076  6    250   76   6238-084  8

   6238-092  6    315  103   6238-106  8

Executie:Sistem »Cushman«  cu prindere centrala; 
Bacurile sunt stranse central peste inel frontal spiralat ; 
corectia strângerii urmeaza dupa  a 3-a  actionare;

Accesorii: un set de bacuri de prindere calite – gradate pentru exterior 
                  un set de bacuri de prindere calite – gradate pentru  interior 
                  1  cheie de strangere 

Utilizare:pentru montare universala  pe strunguri, mese rotative, capete de 
divizat, s.a. ; potrivit pentru strunguri cu capat filetat, conform cu  DIN 55027- 
(ISO 702/III) si  DIN 55022 (vechi); universalul este fixat  de capatul filetat cu 
surub vertical si piulita cu manson 

Executie:Sistem »Cushman«  cu prindere centrala; 
Bacurile sunt tensionate central cu un inel frontal spiralat ; 
corectia strângerii urmeaza   dupa a 3-a (sau a 4-a) actionare;
Accesoriu:unsetdebacurideprinderecalite–gradatepentruexterior
unsetdebacurideprinderecalite–gradatepentruinterior
1cheiedestrangere

Utilizare:pentru montare universala  pe strunguri, mese rotative, capete de 
divizat, s.a.; potrivit pentru strunguri cu capul filetat, conform  DIN 800, cu 
filet; universalul este  fixat cu suruburi de  partea  posterioara , cu  o flansa si 
aceasta  de ax; 
- flansa bruta Art. Nr. 6205-... trebuie fixata întotdeauna mai întâi la strung, 
apoi la  universal  chiar în executarea din otel compact 

executare în  otel compact

Sistem»Cushman«

Executiedinotelcompact

FixarepeconscurtDIN55027

cufixarecentralacilindrica
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  Pret-  Pt. universalul de strung Pret-                         Pt. universalul de strung RG  Art. Nr.   Art. Nr.  brut  Ø pana la    mm brut  Ø pana la mm

   6205-020  80  6205-071 250
   6205-038 100  6205-089 315
 22  6205-046 125  6205-097 350
   6205-054 160  6205-101 400
   6205-062 200

6205-...FLANSAPENTRUUNIVERSALDESTRUNG,
CUPRINDERECILINDRICA      
Utilizare: pentru fixarea universalelor de strung  cu fixare cilindrica de centrare, 
conform DIN 6350, pe capetele axelor, conform DIN 800, ale flansei /gulerului 
brut de prindere, trebuie  adaptate partile masinii si ale universalului;

  Pret-   RG  Art. Nr. Pentru universalul de strung-Ø/mm marime con scurt     brut 

    160 4                   200 5               Lacerere!    250 6
    315 6

  FLANSACUCONSCURTDIN55027
  PENTRUUNIVERSALCUPRINDERECILINDRICA 
Executie: finalizata, universalul strunjit pt. utilizare frontala ; cu bolt
vertical si piulita cu guler; Utilizare:pentruschimbareauniversalelor
destrungcufixarecilindricadecentrare,conformcuDIN6350-A,
potrivitelacapeteleaxelor,conformcuDIN55027

60O

60O

0837-...VARFDECENTRARE,INCASETADELEMN

Executie:deschiderea unghiului  60°; 
Utilizare: foartepotrivit,pentrufinisarilepunctuale,pentrucelemai
diverseformedepiese

  Pret-  RG  Art. Nr. MK fiecare set complet cu:  brut

   0837-016 2     5 vârfuri de centrare (5, 7, 9 si 2 x 13 mm Ø)       22  0837-024 3 1 varf centrare concav  pâna la 30 mm Ø      1 varf pentru piese  necentrate pâna la  6 mm Ø    0837-032 4

0822-...VARFROTATIV

  Pret-   Pret- RG  Art. Nr. MK  Art. Nr. MK  brut   brut

   0822-019 1  0822-043 4
 22  0822-027 2  0822-051 5
   0822-035 3

0823-...VARFURIROTATIVE
Executie:deschiderea unghiului  60°;  varful de rotire si corpul calite, de 
aceea deosebit de rezistent la uzura; precizie înalta a concentricitatii; 
rulment de precizie uns permanent = nu necesita întretinere; etansat 
special împotriva solutiilor de racire si a murdariei; 
Utilizare: pentru rotatie fina si strunjire de degrosare la toate strungurile;

  Pret-   max. greutatea maxima a RG  Art. Nr. MK      brut   rot./min. piesei / kg
   0823-058 2 3.000 250                  0823-015 3 3.000 350  22                   0823-023 4 2.500 500
   0823-031 5 2.000 500
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0852-...»KOPIER«VARFURIROTATIVE
Executie:deschiderea unghiului  30°/60°;  
Utilizare:pentru rotatie fina si strunjire de degrosare si în mod special 
pentru strunjire de copiere; 

  Pret   Dimensiuni RG  Art. Nr. MK  brut   A x B x C / mm

   0852-015 3 49 x 24 x 170
 22  0852-023 4 61 x 30 x 215
   0852-031 5 75 x 37 x 250

60O

executie de mare greutate

60O

30O

0897-...VARFURIROTATIVEGRELE
Executie: deschiderea unghiului  60°; varf de rotire si corp calite, de aceea 
deosebit de rezistent la uzura ; precizie înalta a concentricitatii de  0,005 
mm;  rulment de precizie uns permanent  = nu necesita întretinere; etansat 
special împotriva solutiilor de racire si a murdariei;  
Utilizare:pentru rotatie fina si strunjire de degrosare la toate strungurile

  Pret-   greutate maxima a piesei RG  Art. Nr. MK      brut   ca. / kg

   0897-019 3  600
 22  0897-027 4  900
   0897-035 5 2000

0824-...CONDECENTRAREPENTRUTEVI
Executie:corpul si conul calite si slefuite; 
Lagar de precizie, gresat permanent = nu necesita întretinere;
Utilizare: pentru fixarea (centrarea) pieselor cilindrice  si a altor corpuri concave;

  Pret-   Con-Ø/mm Pret-   Con-Ø/mm RG  Art. Nr. MK    Art. Nr. MK  brut   min. max. brut   min. max.

   0824-011 2 30   60  0824-071 4 40 100
        0824-101 4 50 120 22   0824-046 3 30   80  0824-119 5 50 120
   0824-062 3 40 100  0824-143 5 100   170

60O

60O

0825-...VARFURIFIXE
Executie:deschidereaunghiului60°;
dinotelspecial,calitsislefuitconformcalibrului; 

  Pret-   Lungime Pret-   Lungime RG  Art. Nr. MK   Art. Nr. MK  brut   totala/ mm brut   totala / mm

   0825-018 2 100  0825-034 4 160 22    0825-026 3 125  0825-042 5 200

0826-...VARFURIFIXEDINCARBURA
Executie: deschiderea unghiului 60°; 
Vârfuri de carburi montate, corpul din otel special, calit si slefuit
conform calibrului;

  Pret-   Lungime Pret-   Lungime RG  Art. Nr. MK   Art. Nr. MK  brut   totala / mm brut   totala / mm

   0826-014 1  80  0826-049 4 160
 22  0826-022 2 100  0826-057 5 200
   0826-031 3 125

  Pret-   Pret- RG  Art. Nr. MK  Art. Nr. MK  brut   brut

   0847-232 3  0847-259 5 22    0847-241 4

0847-...PRINDERICILINDRICE
Executie:cilindric în exterior, cu fixare pe con Morse la interior; 
Utilizare: pentru fixarea rapida a  fatadei discului de antrenare în
universalul de strung

A

B

C
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0896-...SETDEVARFURI
Executie:domeniul de  functionare 16 - 43 mm, 
in caseta;  cu disc de antrenare detasabil,
Blocarea  se produce cu ajutorul bucsei de
fixare în mandrina de strunjire 
Utilizare: pentru strunjirea pieselor mici 
între vârfuri; pentru finisaje punctuale  si în serie; 
Avantajespecifice:l  piesele  ar putea fi prelucrate  fara modificarea 
prinderii lor de blat , pe întreaga lor lungime. 
l schimbarea pieselor este posibila si cu masina în functiune 

  Pret- RG  Art. Nr. MK Continut  brut

     fiecare 1 bucata de disc de antrenare pentru         Ø 16 - 20, 24 - 33, 30  - 43 mm 22  0896-021 4      1 buc. disc de antrenare MK...        1 buc. bucsa de fixare pentru MK...

7512-...CARLIGPENTRUSPAN
Utilizare: pentru îndepartarea sigura a piliturii de strung 

  Pret- RG  Art. Nr. Lungime/mm Executie  brut

 30  7512-015530                 cu protectie pentru mâini

Bucsa de 
prindere
cu Mk interior 

  Dupa finalizarea lucrului  : Solutie de curatat mainile

  Mai multe mijloace de curatire a pielii 
Vezi  grupa „L“, respectiv tabla de materii! 

  2758-...»PEVASTAR«SOLUTIESPECIALA
PENTRUCURATATMAINILE,pastoasa
cu solutie de frecare din material sintetic, curatainprofunzimecu
putinaapa, fluida

l fara silicon, pH-neutru,
  testata dermatologic
 

Utilizare:pentru impuritati
 medii si mari, vopseleetc.

  Pret- RG  Art. Nr. Continut  brut

   2758-342  tub cu perie: 250 ml 

 71  2758-440  galeata: 3 Litri 
   2758-334  punga returnabila, 1litru, pentru galeata de 3- litri
   2758-377 suport de perete si pompa pentru galeata de  3- litri
                                                                                                                                                             

  2758-...»VERAPOL-PLUS«SOLUTIEPENTRU
CURATAREAMAINILOR,LICHIDA
farasolutiedefrecare, curata cu si fara apa, 
si pentru curatare fata

l fara silicon, pH-neutral, fina

Utilizare:pentru impuritati medii 

  Pret- RG  Art. Nr. Continut  brut

 71  2758-431 Tub de: 250ml

pe capac: perie practica 
cu capac de protectie

NOU

NOU

  2758-...»PEVALIN-SPEZIAL«
  Solutiepentrucuratatmainile,fluida
cu solutie de frecare din material sintetic, curatainprofunzimecu
putinaapa, nu lasa urme de grasime

l fara silicon, fara alcaline, testata dermatologic; 
     se sterge simplu cu batista

l ideal pentru
purtat in geanta
de atelier

Utilizare:
pentru impuritati dificile si greu de indepartat, de ex. ulei, grasime,
 funingine, grafit, praf metalic, smoala, bitum, tus, spuma PU etc.

  Pret- RG  Art. Nr. Continut  brut

   2758-253 Tub de: 200ml

   2758-393 Doza: 500ml

 71  2758-385 galeata : 3 Litri 
   2758-261 punga returnabila, 1litru, pentru galeata de 3 litri
 2758-377 suport de perete si pompa pentru galeata de 3 litri
    2758-270 galeatade:10Litri
   2758-407 pompapentrugaleatade10- litri

NOU
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 6240-... PLACI DE DEMAGNETIZARE, 230 VOLT
Utilizare: pentru demagnetizarea pieselor dupa tensionarea magnetica;

  Pret- RG  Art. Nr. Dimesiuni / mm  brut

   6240-011 200 x 160 x 90 23   6240-020 400 x 160 x 90

 0205-... PRISME CU LAMELE
Executie: cu pas polar transversal si pe lungime, precum si prisme in 
cutie Utilizare: în legatura cu discul de tensionare cu magnet; 
ideal pentru prelucrarea pieselor neregulate 

  Pret- RG  Art.Nr. Denumire  brut

   0205-028 pereche de blocuri cu lamele cu pas polar transversal , 60 x 35 x 15 mm
100  0205-036 pereche de blocuri cu lamele cu pas polar transversal, 97 x 50 x 25 mm

   0205-044 pereche de blocuri cu lamele cu prisme, 50 x 80 x 40 mm

 0295-... PRISME CU MAGNET PERMANENT
Executie: ajustat  singur sau în perechi; 

3 suprafete de contact magnetice, conectabile si
deconectabile împreuna  ( prisma mare si mica,
suprafata  frontala, parte superioara si inferioara);
suprafata frontala si laterala slefuite pe ambele prisme 
în unghiuri exacte ;
Utilizare: pentru lucrari de masurare, control si slefuire;

P e n t r u  p i e s e  r o t u n d e ! 

  Pret-   Dimensiuni pentru arbore Echidistanta si RG  Art. Nr. Executie     brut   B x T x H/mm Ø/mm precizia unghiului         pe bucata   0295-108 singur 70 x 85 x 85 5 - 65 5 µ pe 100 mm

 2  pe pereche  in perechi   0295-116  70 x 85 x 85 5 - 65 5 µ pe 100 mm    ajustat

H

T B

Perspectiva din 
partea superioara

Perspectiva din 
partea inferioara 

  P L A C I L E  M A G N E T I C E  S E  P O T  L I V R A  R A P I D  L A  C O M A N D A !

25



  6233-... alcraft  »QUICK-GRIP« MENGHINA CU PRINDERE RAPIDA

cu bacuri de prindere prismatice, netede cu retragere 
(accesoriu extra) 

l  schimbare rapida si strangere rapida a discului
 excentricului 

 6207-.../ 6208-... alcraft  »UNIVERSAL« MENGHINA

  Pret-  Latime Deschidere Inaltime Inaltimea  RG  Art. Nr.  brut  bacuri/mm bacuri/mm bacuri/mm totala/mm

   6207-022  80  80 25  52
   6208-037 110 110 30  70 28   6208-045 130 150 40  90
   6208-061 150 180 45 100

l cu  bac de prindere 
prismatica,calita
si slefuita

partile superioare sunt 
frezate pentru preluarea

 pieselor cu suprafete netede 
  

l  axe de otel special în întregime protejate

  Pret-  Latime bacuri deschidere bacuri inaltime bacuri RG  Art. Nr.  brut  in mm in mm in mm

   6239-013 80  80 24
 28  6239-021 100 100 30
   6239-030 125 120 37
   6239-048 150 160 50

  6239-... alcraft  »STANDARD« MENGHINA

l cu  bac de prindere 
prismatica,

calit si slefuit
l prindere usoara prin suprafetele

 inclinate de fixare

  Pret-  Latime bacuri deschidere bacuri RG  Art. Nr.  brut  in mm in mm

   6233-015   75  70
   6233-023 100   85
   6233-031 150 140

  bacuri de prindere prismatice, pe  bucata, (pentru) Latime bac/mm

     pentru
 28  6233-082 100 »Quick-Grip«                                  6233-091 150 an de constructie
     ca. 2000   

   6233-040   75 pentru
   6233-058 100 »Quick-Grip«                                  6233-066 150 an de          constructie 
     ca. 2000

prindere rapida si consolidare prin bacuri reglabile de prindere
si parghia de prindere a excentricului, ghidajele si mecanismul de prin-
dere sunt slefuite si calite, prin bacul de prindere retras este garantata   
situatia planului de unelte 

cu un bac de otel lucios si unul prismatic, calit, 
partile superioare sunt frezate pentru preluarea 
pieselor cu suprafete netede  

cu  bac de prindere prismatica, calita si slefuita, 
prindere usoara prin suprafete inclinate de fixare, 
axul de otel în întregime protejat; 
mâner de strangere manual, în 6 muchii
(crestere a puterii prin chei de strangere) 

laccesibila ca pret 

WD 40 îngrijeste si protejeaza uneltele si 
aparatele dvs. de exemplu Spray, 400 ml, 
Art. Nr. 2738-023 pret brut RG 121 
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  6243-.../6260-... alcraft  MENGHINA CU DESCHIDERE LARGA, CU PLACA ROTATIVA
distanta de strangere foarte mare, ghidaje si bacuri de precizie 
calite si slefuite, în întregime protejate 
ax central de otel cu lagar de bronz-fosfor,  
ghidaje de precizie, lungi si mod de constructie foarte jos; 
Complet cu placa rotativa gradata 360°  

l deschidere extrem de mare
l  ax de otel, în întregime camuflat 

comutare rapida
3-trepte 

 6241-... alcraft  MENGHINA CU PLACA ROTATIVA
precizie înalta,  ghidaje si bacuri de precizie, calite si
slefuite, complet cu placa gradata  cu scala de  360°  

utilizabila cu sau fara placa
 rotativa

l Amplasare speciala  foarte stabila 
l precizie mare

  6244-...alcraft  MENGHINA CENTRATA, CU PLACA ROTATIVA
prin  rotirea axului de lucru se misca ambele bacuri de strangere
în mod egal , pe piesa de strangere aflata în centru 

  Pret- Art. Latime Deschidere Inaltime Inaltimea RG  brut Nr. bacuri/mm bacuri/mm bacuri/mm totala/mm

   6244-025 160 125 50 169 28   6244-033 200 160 63 195

  Pret-  Latime deschidere Inaltime Inaltimea totala  RG  Art. Nr.  brut                        bacuri/mm bacuri/mm bacuri/mm   cu placa rotativa   fara placa rot.

   6241-018 100  65 30 100  80
   6241-026 125   87 36 126   95   6241-034 150 115 40 145 105
   6241-042 200 150 58 190 133

 28 bacuri de prindere prismatice, pe  bucata, (pentru) Latime bacuri/mm

   6241-051 100
   6241-069 125
   6241-077 150
   6241-085 200

utilizabila cu sau fara placa 
rotativa

  Pret-  Latime Deschidere Inaltime Inaltimea RG  Art. Nr.  brut  bacuri/mm bacuri/mm bacuri/mm totala/mm

   6243-053 100 170 36   94   6243-061 130 220 46  118
   6243-070 150 300 51  133

  bacuri de prindere prismatice pe bucata, (pentru) Latime bacuri/mm

   6243-100 100   6243-118 130
   6243-126 150

 28

  bacuri de prindere prismatice-fixare universala pe bucata, (pentru) Latime bacuri/mm

   6260-012 100   6260-021 130
   6260-039 150

l strans central 

potrivit cu setul  pentru canale de placa T ,  16 mm, 
cu 6 piese; Art. Nr. 2116-855 
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  6235-... alcraft  MENGHINA CU TRAGERE IN JOS, CU FORTA MARE DE PRINDERE

  6250-... alcraft  MENGHINA CU 3 AXE
Rotabil 360 º în jurul axei Z , înclinabil 90° vertical-orizontal, înclinabil 
stânga-dreapta, câte 45°, ghidaje calite reglabile, scalele celor trei axe 
citibile usor, executie de fonta cu actionare de strangere solida 

  Pret-  Latime Deschidere Inaltime      RG  Art. Nr.    Inaltime/mm Lungime/mm  brut  bacuri/mm bacuri/mm bacuri/mm  
   6250-017 110 105 38 172 460 29   6250-025 130 140 40 205 625 

360O rotativ

inclinabil 90O 
vertical/orizontal 

 6259-... alcraft  MENGHINA UNGHIULARA
0 grade pana la 90 grade corectie verticala, sprijin absolut sigur prin  
2  aripi laterale, o falca cu canal-prisma vertical si orizontal 

surub pentru compensare
 uzura dupa ani de zile

Lagar axial

=25 % mai putin 
consum de energie
la strangere 

4  posibilitati de 
strangere 

prin 
bacurile de strangere

superioare 

Bacurile de otel calite si slefuite se pot monta pe partea 
anterioara si posterioara a elementelor de strangere fixe si 
mobile (strangere interioara si exterioara) 

  Pret-   RG  Art. Nr. Latime bacuri/mm Deschidere bacuri/mm  brut 

 29  6259-014 90 90

corectie verticala 
0 grade pana la 90  grade  
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21segment de semisfera calit pentru 
strangere automat jos: 

1000 kg forta orizontala
 supune 500 kg 

forta de tragere in jos

1000 kg

500 kg 

l ax (protejat
de pilitura) 

  Pret-  Latime  Deschidere                   Inaltime totala/mm  RG  Art. Nr.  brut  bacuri/mm /mm          cu placa rotativa    fara placa rotativa 

   6235-018 100 101 119   85       6235-026 130 108 136  102
   6235-034 150 140 157  115    6235-042 200 190 197  140

         Placa de baza – de rotre  pentru menghina cu latime bacuri/mm

   6235-051 100
   6235-069 130
   6235-077 150
 28  6235-085 200

precizie  mare prin strangerea si întinderea simultana 
a pieselor, corp al constructiei  cu greutate si  ax cu rulment role ac, pen-
tru mobilitate extrema, suprafete de lucru slefuite si ghidaje calite, curent 
inalta frecventa;
nici un obstacol  la deschidere: maneta articulata de actionare

utilizabila
cu sau fara 
placa rotativa 

Menghina turnata pentru masini, ideala 
chiar si pentru masini NC moderne cu 
performanta ridicata ! 

oscilant 45O 

 stanga/dreapta

l concomitent  întindere si 
tractiune redusa   a pieselor 

Se potriveste cu setul pentru canale de placa T , 16 
mm, cu 6 piese; Art. Nr. 2116-855 
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 6234-... alcraft  MENGHINA HIDRAULICA
cu actionare hidraulica inclusa , cu marirea  de 10 ori a puterii, 
dar fara cuplarea ei la tensiune: cea mai mare mobilitate; 
precizia cea mai mare prin placa de otel special,
ghidaje calite si rectificate; 
3 domenii de strangere reglabile rapid 
=  de 3 ori distanta de strangere fata de  
alte menghine - brate cu surub 

Hidraulica cu posibilitati de crestere de 10 ori a 
puterii!  Comutare automata manuala la 
strangere hidraulica! 

  6260-... BACURI UNIVERSALE DE PRINDERE

  Pret-   RG  Art. Nr. (pentru) Latime bacuri/mm  brut 
   6260-012 100 28  6260-021 130
   6260-039 150

  Pret-                Latime de            Lungime de Inaltime  Inaltime totala/mm Forta de  Deschidere bacuri/mm la montare RG  Art. Nr.  brut  bacuri in mm strangere in mm bacuri in mm fara placa rotativacu placa rotativa strangere in kg Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3

   6234-011 100 170 35  95 120 1.500 0 -   59 56 - 115 110 - 178    6234-020 125 210 45 120 150 2.000 0 -   70 65 - 140 135 - 230
   6234-038 150 300 50 135 170 2.500 0 - 100 99 - 200 200 - 305   6234-054 200 300 65 160 190 5.000 – – –

            Placa de baza – de rotire, pentru menghina turnata cu  Latime bacuri/mm

   6234-097 100
   6234-101 125
   6234-119 150
 29  6234-135 200

  bacuri de prindere prismatice-fixare universala pe bucata, (pentru) Latime bacuri/mm

   6234-224 100
   6234-275 125
   6234-232 150

1 2 3

comutare rapida domenii de strangere 

Pos. 1      Pos. 2      Pos. 3

l lungime de strangere  foarte mare 

l  3 domenii de 
strangere cu comutare 
rapida 

Se potriveste cu setul pentru canale de placa T,
 16 mm, cu 6 piese; Art. Nr. 2116-855 

  Pret- RG  Art. Nr. Set, Volum/mm  brut

    Pentru fiecare 1 pereche prisme paralele:
    14 x 10 x 150    16 x 10 x 150    18 x 10 x 150
    20 x 10 x 150    22 x 10 x 150    24 x 10 x 150
 28  6251-102 26 x 10 x 150    28 x 10 x 150    30 x 10 x 150
    32 x 10 x 150    35 x 10 x 150    40 x 10 x 150
    45 x 10 x 150    50 x 10 x 150

  6251-... SET  CALE PLAN PARALELE DE 
 PRECIZIE, 28 BUCATI, DURIFICATE
Executie: prisme din otel special, calit (duritate cca. 55 HRC) pre-
cizie  +/-0,005 mm, în perechi ajustat în unghi drept ; in caseta 
Utilizare: pentru ghidaje de freze si masini de slefuit suprafete
 Pentru a fi aduse piesele exact la înaltimea dorita 
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  Pret-  Latime  Lungime de Inaltime Forta Masa RG                     Art. Nr.  brut  bacuri/mm strangere/mm totala/mm in to in kg  
   6234-305 100 pana la 320 133 3,5 22    29  6234-313 130 pana la 380 150 4,5 35   6234-321 160 pana la 470 163 5,5 55

  6234-... MENGHINE DE PRECIZIE, 
  MECANICE/HIDRAULICE

corp de baza si suport bacuri de strangere din GGG60, slefuite cu mare precizie 
si ajustate, toate piesele supuse uzurii calite si slefuite; 
ax = protectie la pilitura 
Conditii de  livrare : menghina turnata –NC cu 2 bacuri lucioase, 
Manivela precum si 8 elemente de strangere 

J3

J2J1J

X   0X = -0,02
  0Y = -0,02

Y

G
  0G = -0,02

R   0R = -0,03
  0E = -0,03

E

  090O = -0,015
90O

 0,01 /Paralel = 100 mm X/Y

X

Y

Inclinat într-o parte

90O

90O =0,015/100 mm

90O

90O =0,015/100 mm

90O

90O 90O

90O =0,01/100 mm

Inclinat într-o parte

Paralel = 0,015/100 mm

A

G

R

X

K

  Pret-  Latime bacuri/mm  ØRG  Art. Nr.  brut  pentru menghina in mm  
   6234-356 100 240    29  6234-364 130 296   6234-372 160 312

 6234-... DISCURI ROTATIVE

Pentru toate centrele de prelucrare! 

  Pret-  Latime bacuri/mm  RG  Art. Nr.  Executie  brut  pentru menghina  
   6234-402 100 cu prisme      6234-411 130 orizontale 29   6234-429 160 si verticale
    

 6234-...BACURI IN FORMA DE PRISMA

segment de 
emisfera calit 
pentru tractiunea  
automata jos: 
1000 kg presiune 
orizontala  supune 
500 kg  putere jos 
de strangere 

Segment
semisferic 
transmite puterea 
de strangere si de 
actionare jos 

1000 kg

50
0 

kg
 

120O

Precizie foarte mare în orice 
pozitie de lucru 

Masuri -Posibilitati de strangere -Precizie 

Alte bacuri speciale livrabile la cerere!

 Latime bacuri A G J K J1 J2 J3 R X

 100 475 65 125 48 190 230 320 125 45

 130 540 70 180 55 240 290 380 150 65

 160 630 85 240 58 320 360 470 165 65

 200 705 90 280 63 360 420 540 190 82

Dimensiuni in mm

l  atasabil lateral si
frontal  
l  precizie mare la repetarea strangerii 
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Art. Nr. 6216-048

  Pret-  Inaltime  Suprafata de miscare transversala 1 diviziune de scala RG  Art. Nr.  brut  totala/mm prindere/mm si pe lungime/mm  corespunde/mm

  	 6216-030 105 175 x 175 120 x 120 0,020		 	 	 6216-048	 115 300 x 150 130 x 240 0,020 29  	 6216-056 165 500 x 130 145 x 290 0,250
  	 6216-064 145 730 x 210 165 x 430 0,250

  6216-... alcraftMASAPENTRUOPERATIIDEFREZARESIGAURIRE

Art.Nr.6216-030 cu filet central si bolturi de prindere pentru lucrari la 
freza si alezare/gauri dupa coordonate, suprafete de prindere circulare 
360°, ghidaje reglabile
Art.Nr.6216-048 pentru  lucrari de frezare si alezare/gauri dupa 
coordonate , ghidaje reglabile, executie pentru atelier, robusta 

Art. Nr. 6216-030

  Pret- RG  Art. Nr. SET, volum/mm  brut

    Pentru fiecare 1 pereche prisme paralele:
    14 x 10 x 150    16 x 10 x 150    18 x 10 x 150    20 x 10 x 150
 28 	 6251-102 22 x 10 x 150    24 x 10 x 150    26 x 10 x 150    28 x 10 x 150
    30 x 10 x 150    32 x 10 x 150    35 x 10 x 150    40 x 10 x 150
    45 x 10 x 150    50 x 10 x 150

  6246-... alcraftMENGHINEDEPRECIZIEPENTRU
SLEFUIRESICONTROL
Constructie completa din otel calit (56-58 HRC) cu capacitate mare de 
strangere, sistem de tractiune in jos, prisme rectificate cu o abatere plana 
0,005 mm pe 100 mm; executie pentru lucru pe 4 parti diferite  

  Pret- Art. Latime  deschidere  Inaltime de Lungime RG  brut Nr. bacuri/mm bacuri/mm prindere/mm totala/mm

  	 6246-010 48  65 25 140 28 	 6246-028	 73  90 35 180
  	 6246-036	 98 125 45 225

fixabila pe partea de jos 

  6248-..PRISMECUUNGHIREGLABIL
din otel special, calit, slefuit pe toate partile cu precizie; material auxiliar 
accesibil ca pret pentru  stabilitatea corecta a  strangerii; 
unghiul este gradat pe scala ajutatoare pe partea frontala a prismei. 
Utilizare: la masinile cu menghina turnata , pe placa de trasare, in dispozitivul 
de constructie, etc, pe masinile de gaurit, de frezat si de rectificat

  Pret- Art. Dimensiuni Precizia Interval de reglare RG     brut Nr. L x A x H(h) / mm in mm in grade

  	 6248-012	   75 x 25 x 35 (22) 0,005 0-30/0-60 28	 		 	 	 6248-021	 102 x 46 x 47 (28) 0,005 0-30/0-60

Trasare

H

T B

h

  6251-...SETCALEPLANPARALELEDE
PRECIZIE,28BUCATI,DURIFICATE
Executie:prisme din otel special, calit (duritate cca. 55 HRC) precizie   +/- 
0,005 mm, în perechi ajustat în unghi drept ; in caseta 
Utilizare:pentru ghidaje de freze si masini de slefuit suprafete
 Pentru a fi aduse piesele exact la înaltimea dorita  
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  Pret-  RG  Art. Nr. Executie  brut

	 	 	 6245-021	 3-bacuri de strung cu prindere, Ø 125 mm,pentru Art. Nr. 6245-013
	 29	 	 	 6245-048	 3-bacuri de strung cu prindere, Ø 160 mm,
	 	 	 	 pentru Art. Nr. 6245-030si Art. Nr. 6254-012

  6254-...alcraftDISPOZITIVEDEDIVIZARECUPRECIZIE

Executie:ca în Art. Nr. 6245-..., totusi înlocuibil 
l pentru divizare diferentiata 2 - 360, cu accesoriu  de prelucrare
 diferentiala si  în spirala 
l înaltimea la vârf 133 mm 

Utilizare:divizare în spirala directa-, indirecta-, diferentiala

Dimensionarile papusii mobile:

  Pret-  A B H h a bg                          ax RG  Art. Nr.  brut  mm mm mm mm mm mm mm gaurire

 29 	 6254-012	 365 272 236 133 213 134 16 25,4

  A 1 B 1 H 1 h a 1 b 1 g 1 Art. Nr.  mm mm mm mm mm mm mm

  pt. 6254-012 205-255 86 139 133 175 124 16

  6245-...alcraftUNIVERSALCU3BACURI
cu prindere exterioara si interioara , precum si cu cheie de strangere; 
pentru aparat divizor, Art. Nr. 6245-... si 
aparat divizor universal Art. Nr. 6254-... 

  6245-...alcraftDISPOZITIVDEDIVIZARECUPRECIZIE
Executie: l înaltimea la vârf 100 mm respectiv 130 mm 
l ax calit si rectificat cu rulment cu role conice de precizie,  ax-CR-NI 
l înclinabil orizontal si vertical  (-10 grade pana la +90 grade) 
l fiecare  diviziune  2-50 si multe diviziuni 52-360 
l diviziune directa rapida peste  24 discuri divizoare cu gauri 
l transpuneri 40:1 
l complet cu papusa mobila, 2 discuri divizoare, vârf de centrare, disc de 
antrenare si flansa de mandrina 

Utilizare: divizare directa si indirecta 

Dimensionari cu aparat de divizare:

Dimensionarile papusii mobile:

  Pret-  A B H h a b g Ax RG  Art. Nr.  brut  mm mm mm mm mm mm mm gaurire

  	 6245-013	 189 140 173 100 160  91 13 18 29	 	 	 6245-030	 293 156 220 130 207 114 16 20

  A 1 B 1 H 1 h a 1 b 1 g 1 Art. Nr.  mm mm mm mm mm mm mm

  la 6245-013 167 80 107,4 100 130  92 13

  la 6245-030	 191 88 137,0 130 150 108 16

Divizare spiralata, diferentiala,
directa , indirecta ! 

Divizare directa si indirecta !
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  6252-...alcraftMESEDIVIZAREORIZONTALESI
VERTICALE
Executie: l ax melcat întarit si slefuit 
l corp din fonta  cu densitate mare 
l divizarea mesei: 360 grade, o rotatie de manivela 
corespunde  unei rotatii a mesei de  4 grade (1:90 transpus) 
l divizarea manetei: 1 minut, precizie 
prin vernier pana la  10 secunde 
l utilizare orizontala si verticala  

Utilizare:cel mai larg domeniu de aplicare din prelucrarea metalelor 

  Ø Masa Inaltime Dimensiuni baza     caneluri T/mm Bolturi Ridicare
  Exterioara/mm mm  in mm  Latime    Numar        crestate/mm  con

 Model A1 D H H1 A B e Tipuri g

 HV   6  78 150 80 100 200 160 11  15 M-2

 HV   8 100 200 105 135 265 220 14  17 M-3

 HV 10 110 250 115 165 325 280 14  17 M-3

 HV 12 130 300 135 195 388 330 16  18 M-4

 HV 14 130 350 140 230 450 380 16  18 M-4

  6255-..alcraft APARATEORIZONTALESIVERTICALE
DEDIVIZARE
Executie:l corp din fonta cu densitate mare 
                        l  divizarea mesei: 360 de grade
                        l  cu 3 bacuri de strung de precizie 
                        l cu disc divizor cu clichet, divizare directa 2-24 (pâna la 15 grade)                                      
                        l precizie excelenta de divizare 
                        l strapungere mai mare 

 Model Divizare A B C D a b h g Strapungere

 CC 6 2-3-4-6 260 218 156,2 165 220 130 130 16 36

 CC 8 8-12-24 312 257 173,3 210 258 148 149,25 16 63

  Pret- Art.  Diametru Domeniul de strangere al RG   Model  brut Nr.  in mm mandrinei in mm

  	 6255-019	 CC 6 165 4-156	 29	 	 	 6255-027	 CC 8 210 4-180

	 	 Pret-   pentru Pret-   Ø pentru Pret-   Domeniu . pentru RG  Art. Nr. Mod.   Art. Nr. Mod.    Art. Nr. Mod.   brut   model brut   mm Model brut   reglabil/mm Modelul

   6252-061	 DP 1 HV 6  6252-125	 FLT 0 138 HV 6, 8  6253-016	 TS 1  97-131 HV 6

   6252-079	 DP 2 HV 8  6252-133	 FLT 1 170 HV 8,10  6253-024	 TS 2 103-166 HV 8,10; CC 6, 8 29
   6252-087	 DP 3 HV 10, 12, 14  6252-141	 FLT 2 195 HV 10, 12, 14  6253-032	 TS 3 160-210 HV 12

            6253-041	 TS 4 210-300 HV 14

ACCESORIISUPLIMENTAREPENTRUMESELEDEDIVIZARESIPENTRUAPARATELEDEDIVIZARE
Seturidediscuridivizoare Flansademandrina-strung Papusi

            Ø Masa        faramandrina	 Mandrinacu3bacuri RG Model          in mm Pret brut Art. Nr. Pret brut Art. Nr. Mandrina-Ø/mm
  HV   6 150	 	 6252-010	  6252-206 125
  HV   8 200	 	 6252-028	  6252-214 150 29	 	 HV 10 250	 	 6252-036	  6252-222 150
  HV 12 300	 	 6252-044	  6252-231 200
  HV 14 350	 	 6252-052	  –
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  Pret-  Canel T RG  Art. Nr.  Suruburi de strângere   brut  in mm

  	 2110-059	 10 M   8
  	 2110-016	 12 M 10
  	 2110-024	 14 M 12	
  	 2110-032	 16 M 14	
 25 	 2110-041	 18 M 16	

	 	 Continut: 24 prezoane,  fiecare 4 bucati de lungimile: 75, 100, 125, 150, 175 si    200 mm 
  4 piulite de prelungire 
  6 profile de fixare (3 perechi) 6 caneluri cu piulita T 
  6 piulite de legatura pt. muchii   blocuri în 6 trepte  (3 perechi) 

 2110-...»ALLSPANN«TIPURIDEACCESORIIDEPRINDERE
Executie: l un set complet cu 52 de piese de fixare în suportul stabil de
perete din tabla de otel ;
                   l toate instalatiile bloc în trepte dintate omogen 
Utilizare:lpentru fixarea rapida a pieselor pe suprafetele de lucru cu 
caneluri T 

ldintariomogene
toateblocurileîntrepte

  2112-...»MULTI-CLAMP«PERECHIDECLEMEDEPRINDERE
Executie:  l otel forjat elasticitate mare 
l  înaltimea de prindere reglabila fara trepte 
l suporturi de protectie  din alama la bratele de fixare 
Utilizare:lpentru fixarea rapida a pieselor pe suprafetele de lucru cu 
caneluri T 

  Pret-                    Canel  T                                                       înaltimea de  RG  Art. Nr.  Suruburi de fixare   brut  in mm  prindere in mm

  	 2112-019	 12 M 10 0-  50
  	 2112-027	 14 M 12 0-  85 25	 	 	 2112-035	 16 M 14 0-  90
  	 2112-043	 18 M 16 0-100

2113-...TIPURIDERASTELURI,INCASETADELEMN
Utilizare: pentru fixarea  rapida a pieselor de pâna la 300 mm înaltime, in  
sistemul modular 

  Pret-  Canel T RG  Art. Nr.  Suruburi de fixare   brut  in mm

  	 2113-015	 12 M 10
 25 	 2113-023	 14 M 12	
  	 2113-031	 16 M 14	
  	 2113-040	 18 M 16	

	 	 Cuprins : 3 constructii modulare (H1 - H2 - H3)                  1 cursor pentru canale T cu piulita 
  1 bolt de tractiune cu piulita  si  arc de presiune                 3 suruburi de intindere cu piulita 
  3 piulite de strângere 1 surub de compensare 
  1 clema de prindere

 BAZA,otelzincat	 boltpentrubaza,otelzincat

  Pret- Art. sarcina nominala Ø Exterior inaltime  pentru  pentrubolturidebaza,comandati! RG  brut Nr. pe fiecare baza in mm neincarcata/mm suruburi Pret brut Art. Nr. Filet/Lungime bolturi/mm

	 	 	 2204-100	   220kg	   50 30 M10 x 1,50  2204-118 M 10 x 1,50 /   80
	 53	 	 2204-126	   500kg	   80 44 M12 x 1,75  2204-134 M 12 x 1,75 /   80
 	 	 2204-142 1500kg	 120 55 M16 x 1,20  2204-169 M 12 x 1,70 / 150
         2204-151 M 16 x 2,20 / 100

	 Executiaveche(Bazelecubolturi)

  Pret- Art. sarcina nominala Ø Suport x Inaltimea Lungime bolturi / bolturifoartelungi RG  brut Nr. pe fiecare talpa Ø Exterior/mm in mm Filet/mm Pret brut Art. Nr. Lungime bolturi/Filet/mm

  	 2204-037	 2000kg	 140 x 180 58 - 72 160 / M20 x 1,50  2204-061 250 / M 20 x 1,50

  2204-... SUPORTAMORTIZORVIBRATIIPENTRUMASINIUNELTE
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PrismeinformadeTcucaneluriDIN508,
îmbunatatit,
clasaderezistenta10; 
capacitatea totala de
încarcare pentru piulita
pentru prisma in forma de
 -T- cu caneluri  numai daca,  în surubarea este 
dusa la capat peste toata lungimea filetului 

SurubtipprezonDIN6379,
filtrurulat,îmbunatatit

2116-...PRISMEINFORMADETCUCANELURI,SURUBURIDETIPPREZON,PIULITECU6-MUCHII,SAIBECONFORMDIN
piulitecu6muchii DIN6330
B, 

îmbunatatit, clasa de rezistenta 
10 

SaibaDIN6340,calita, 

rezistenta 1200 - 1400 N/mm2

clasa de 
rezistenta: 

M   8 - M 12 = 10,9 
M 14 - M 20 =   8,8

 Dim. parte sup. si inferioara A	 B	 K	 G
  Lung. x Latime x Inaltime mm 80 x 60 x 40 80 x 60 x 80 70 x 30 x 20 70 x 30 x 40

2116-...BRIDADEPRINDERE,OBLICA,DIN6315-B
din otel îmbunatatit, lacuit
  Pret-  latimea fantei   lungime totala  Latime x pentru surub tip RG  Art. Nr.  brut  in mm in mm Inaltime / mm prezon

   2116-553  9  80 25 x 15 M   8
   2116-561 11 100 31 x 20 M 10
   2116-570 14 125 38 x 25 M 12, M 14
 25  2116-588 14 160 38 x 25 M 12, M 14
   2116-596 18 160 48 x 30 M 16, M 18
   2116-600 18 200 48 x 30 M 16, M 18
   2116-618 22 250 52 x 40 M 20, M 22

  Pret-  latimea fantei lungime totala pentru surub tip Inaltime / mm RG  Art. Nr.  brut  in mm in mm prezon a x 2a

   2116-723 14 125 M 12, M 14 20 x 40 25   2116-731 18 125 M 16, M 18 25 x 50
   2116-740 18 160 M 16, M 18 25 x 50
   2116-758 22 160 M 20, M 22 30 x 60

2116-...BRIDADEPRINDERE,INDOITA,DIN6316
din otel îmbunatatit, lacuit;

  Pret-   Inaltimea suportului          constand din: RG  Art. Nr. Tip  brut   in mm parte superioara parte inferioara

   2116-804 A+K 25 -   45 A K

   2116-812 A+G 45 -   65 A G

 25  2116-821 B+K 65 -   85 B K

   2116-839 A+K+G 25 -   65 A KG

   2116-847 B+K+G 65 - 105 B KG

2116-...SETPRISMEPENTRUBAREDEPRINDERE,
          REGLABILE,DIN6326
din otel îmbunatatit, lacuit ,  cu dantura cu dinti înclinati, ajustabil fara 
trepte , set care consta în parte superioara si parte inferioara 

K
G A

B
G

K

Art. Nr. 2116-839

Art. Nr. 2116-847

  Pret-  caneluri T/mm Marimea Pret-   Pret-  Marimea  Pret-  Marimea  RG  Art. Nr.    Art. Nr. Dimensiuni  Art. Nr.   Art. Nr.  brut  marime nominala surubului brut   brut  surubului brut  surubului

   2116-014 10 M   8       2116-201 M   8 x   63  2116-359 M   8  2116-456 M   8   2116-022 14 M   8

       2116-219 M 10 x   50   2116-031 12 M 10       2116-227 M 10 x   80  2116-367 M 10  2116-464 M 10   2116-049 14 M 10       2116-235 M 10 x 100

   2116-057 14 M 12  2116-243 M 12 x   63
   2116-065 16 M 12  2116-251 M 12 x   80  2116-375 M 12  2116-472 M 12
   2116-073 18 M 12  2116-260 M 12 x 125

       2116-341 M 14 x   63	 25   2116-081 16 M 14  2116-278 M 14 x 100  2116-383 M 14  2116-481 M 14            2116-090 18 M 14  2116-286 M 14 x 160

   2116-103 18 M 16       2116-294 M 16 x 100   2116-111 20 M 16     2116-391 M 16  2116-499 M 16       2116-308 M 16 x 160   2116-120 22 M 16

   2116-138 20 M 18       2116-316 M 18 x 160  2116-405 M 18  2116-502 M 18   2116-146 22 M 18

       2116-324 M 20 x 125   2116-154 22 M 20     2116-413 M 20  2116-511 M 20       2116-332 M 20 x 160

   	 Setdeprismeinformade-T,16mm:
	 	 	 	 2 prisme – T- cu caneluri de  16 mm,    2116-855    2 suruburi tip prezon M 14 x 63, 
    2 piulite  M 14
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  Pret-  Deschidere bacuri x  pentru Pret-  RG  Art.Nr.              Art.Nr.      pentru caneluri T  brut  Adancime /mm canel T brut

 	 	 2029-014	 160 x   80 10  2116-014 canel T 10
 49  2029-022	 200 x 100 14           2116-057masa nominala14
   2029-031	 240 x 120 22  2116-120 DIN 650 22

2029-.../2116-...DISPOZITIVDEPRINDEREPENTRU
MASA,COMPLETDINOTEL
Utilizare:prinde piesele repede si fara vibratii 

 7430-...CLESTEPENTRUFIXAREPEMASA
Avantaje:lfixarearapidaapieselorpemasinicucaneluriT

pt. fixare piese cu forta mica 

  2116-...»MINIBULLE« PERECHIPRISME
DEPRINDERE
Îmbunatatit, ideal pentru piese mici, tensionari fixe sigure prin
efectul de pana  al bacului de prindere; complet cu suruburi 

  Pret brut  RG  Art. Nr. Executie  pe pereche

	 	 	2116-901pentru caneluri-T  12 mm 
	 	 	 2116-910	 pentru caneluri-T  14 mm
	 25	 	 2116-928	  pentru caneluri-T  16 mm
	 	 	 2116-936	 pentru caneluri-T  18 mm
	 	 	 2116-944	 pentru caneluri-T  22 mm

alti clesti de tensiune Grip 
vezi grupa „G“ din catalog, respectiv tabla de materii !

  Pret-  latimea fantei lungime totala pentru suruburi de inaltime RG  Art.Nr.  brut  in mm in mm tip prezon in mm

   2116-162 11  80 M 10 15
   2116-171 11 125 M 10 15
   2116-189 14 100 M 12, M 14 20   2116-197 14 160 M 12, M 14 20 25   2116-421 18 125 M 16, M 18 25
   2116-430 18 200 M 16, M 18 25
   2116-448 22 160 M 20, M 22, M 24 30
   2116-529 26 200 M 20, M 22, M 24 30

2116-...BRIDADEPRINDEREINTREPTE(CUTREPTEDINTATE)
Executie:din otel imbunatatit, lacuit

  Pret-   Inaltime suport/mm Inaltime suport/mm cu RG  Art. Nr. Marime  brut   orizontal /vertical cleme de prindere in trepte

   2116-626 1 22  /    51 0 -   20
   2116-634 2 39  /  107 0 -   50
 25  2116-642 3 71  /  208 0 - 115

   	 Set,20depieseîncutie	 	 	 2116-651	 	 	 	 8 buc. marimea 1 / 8 buc. marimea 2 / 4 buc. marimea 3 

2116-...PRISMEPENTRUBRIDADEPRINDERE,DINTATE
Executie:din otel imbunatatit, lacuit 

brida de prindere trepte 
în combinatie cu clema de
prindere inferioara

ideal pentru piesele înalte: introducere în soclu  de
rezerva pentru fixare înalta, pâna la  130 mm 

comanda manuala singulara : se 
deschide prin apasarea butonului 

1

3

2

  Pret-    inaltime de intindere RG  Art. Nr. Model Lungime totala / mm  brut    optima/mm

  	 7430-019 Nr.13 280  (fara  caneluri) 0 - 30

 	 	socludeinterpunerept.înaltimedeprinderepânala80  	 7430-108	 Nr. 130                                  -130mmpt. prinderea clestilor pentru fixare pe masa 

       caneluriTpentruclestepentrufixarepentrumasamasiniiNr.13

 25              latimea canelurilor/mm

   7430-051 Nr.13/10  10 Suruburi  M   8 x 25
   7430-060 Nr.13/12        12
   7430-078 Nr.13/14        14       Suruburi  M 10 x 25   7430-086 Nr.13/16        16    7430-094 Nr.13/18        18
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	cutransmisie–parghiearticulatasiblocareautomata

Utilizare: fixare si deschidere rapida pentru slefuire, gaurire, 
sudare,montaj, indoire s.a.m.d; ideal pentru productia de serie si 
constructia ansamblelor speciale 

Avantaje specifice: 
l raport de transmisii mare 
cu putere de strangere maxima; risipa minima de efort 
l blocare automata = nicio deschidere accidentala nu e posibila
l piesele intinzatorului din otel special zincat= 
exactitate mare de prelucrare si protejat impotriva coroziunii 
l ax limitator de cursa retractabil= unghi extrem de mare de deschidere 
pentru scoaterea rapida si fara greutate a pieselor  
l ax central supradimensionat in bucse axiale intarite  (de la Mod. V 250) cu 
nituire speciala = rezistenta mare la uzura 
l brat articulat sudat cu ghidaj masiv lateral = 
stabilitate mare si rezistenta la deformare
l brat de actionare reglabil (de la Mod. V 250) = durata de viata prelungita 
prin reglare usoara si rapida
l maner ergonomic si captusit pentru 
lucrari sigure si neobositoare 

l manercuforma
ergonomica

 lblocareautomata

l supradimensionare

maner ergonomic

l nituirespeciala

l brat reglabil 
    (laMod.V250)

l stift detasabil

l filet cu reglare rapida

brat articulat sudat

 2111-... DISPOZITIV RAPID DE PRINDERE PE VERTICALA
bratuldeprinderesideactionaresemiscainaceeasidirectie,fixare
verticalaamaneruluiinpozitiedeprindere

cubratarticulatsicufiletreglabil;
pentrumontajpelaterala

cubratmasivdeprindere;pentrumontajorizontal

cubratmasivdeprindere;pentrumontajpelaterala

cubratmasivdeprinderesifiletdefixare;
pentrumontajorizontal

Indicatii de construire, scara 1 : 1, va rugam sa le solicitati !

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-012 V 75/2B	 	 2111-047 V350/2B
	 25	  2111-021 V150/2B	 	 2111-055 V450/2B

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-292 V150/2C	 	 2111-322 V450/2C
	 25	  2111-306 V250/2C	 	 2111-331 V550/2C

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-233	 V250/1A	 	 2111-250 V450/1A	 25	 	  2111-241	 V350/1A	 	 2111-268 V550/1A

  Pret	 	 	 Pret-	 	 	
	 RG	 brut	 Art.Nr.	 Model	 brut	 Art.Nr.	 Model	 	 	 	 	 	 	 	

	 	  2111-179 V250/2A	 	 2111-195 V450/2A

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-098 V 75/1B	 	 2111-128 V350/1B
	 25	  2111-101 V150/1B	 	 2111-136 V450/1B

cubratarticulatsicufiletreglabil;
pentrumontajpeorizontala

toatedispozitivelesuntprevazutecu
»Grundplatte«(veziaccesorii
Speetog)
-sepoatemontasiinfata!

V350/2B

V350/1B

V350/2A

V350/1A

V350/2C

schitele cu dmensiuni sunt 
prezentate pe pagina urmatoare

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE DE PRINDERE PE VERTICALA 
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 2100-... DISPOZITIV DE PRINDERE PE VERTICALA 
»SPEETOG« EXECUTIE INDUSTRIALA
cubratmasivdeprindere –pentru montaj pe orizontala sau pe
laterala, sudatsauinsurubat

  Pret-	 Art.	 	 	 		 RG	 	 	 Model	 	 		 	 brut	 Nr.	 	 	 	

	 25	  2100-061	 VA700/1A	 	

 V   75-2B V 150-2B V 250-2B
 V 350-2B V 450-2B V 550-2B

V   75-1B V 150-1B V 250-1B/1A
V 350-1B/1-A V 450-1B/1A V 550-1B/1A

  V 150-2C V 250-2C
 V 350-2C V 450-2C V 550-2C

  Model A B C D E F G H J K L M N O P Q R S T U

V   75	 96	 22	 30	 26	 17	 9	 8	 4	 5,5	 5	 16	 4,4	 5 -	 -	 -	 85	 34	 16	 24

V 150	 127	 28	 40	 27	 24	 11	 12	 6	 6,4	 7	 12,7	 5,1	 5,4	 26	 11	 6,4	 107	 38	 23	 27

V 250	 188	 40	 74	 35	 31	 17,5	 12	 6	 8,9	 8	 19	 7,1	 7	 45	 17,5	 8,9	 173	 45	 32	 32

V 350	 227	 56	 97	 50	 38	 22	 16	 8	 10,6	 9	 32	 8,3	 9,6	 65	 22	 10,6	 204	 64	 43	 45

V 450	 240	 57	 124	 53	 44	 25	 19,5	 10	 12,7	 10	 32	 8,8	 8,7	 75	 25	 12,7	 225	 64	 51	 45

V 550	 340	 102	 154	 76	 44	 32	 20	 10	 16,5	 12,7	 51	 12,3	 12,7	 108	 32	 16,5	 308	 95	 82	 70

va rugam solicitati caracteristicile 
de constructie,scara 1 : 1, !

»Anti-Festfress«
protejeazasuruburile
impotrivaruginiriisia
grasimii

z.BSpray,400 ml
Art.Nr.2741-041
Pretbrut
RG123

	 BAZA, OTELZINCAT bolt pentru baza, otelzincat

	 	 Pret-	 Art.	 greutateperbaza	 Ø-exterior	 inaltime	 pentrusuruburi	  va rugam comandati si boltul pentru baza!	 RG	 	 brut	 Nr.	 	 inmm	 /mm	 	 Pretpr.	 Art.Nr.	 Filet/boltlungime/mm

   2204-100  220 kg   50	 30	 M10x1,50	 	 2204-118	 M10x1,50/ 80
 53  2204-126  500 kg   80	 44	 M12x1,75	 	 2204-134	 M12x1,75/ 80
	   2204-142	 1500 kg 120	 55	 M16x1,20	 	 2204-169	 M12x1,70/150
	 	 	 	 	 	 	 	 	 2204-151	 M16x2,20/100

 Alta executie (baza cu bolt)

	 	 Pret-	 Art.	 greutateper	 Øbazax	 inaltime	 LungimeBolt/	 bolturi lungi	 RG	 	 brut	 Nr.	 talpa	 Øexterior/mm	 inmm	 Filet/mm	 Pretpr.	 Art.Nr.	 LungimeBolt/Filet/mm

	 	  2204-037 2000 kg 140x180	 58-72	 160/M20x1,50	 	 2204-061	 250/M20x1,50

  2204-... SUPORT AMORTIZOR VIBRATII PT. MASINI UNELTE
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Executie: dispozitivul de fixare este  actionat  
pneumatic cu transmisie – pârghie articulata si blocare 
automata 
Utilizare: blocare în linie dreapta pt. slefuire, gaurire, 
sudare, montare, îndoire, etc.; ideal pentru productia 
de serie si constructia ansamblelor speciale
Avantaje specifice:  
l  acelasi mod de constructie  si toate optiunile ca dispozitivul 
rapid  cu biela pentru actionare manuala , de aceea  acestea pot 
fi oricând înlocuite cu un dispozitiv pneumatic 
l  transmisie- pârghie articulata cu blocare automata: 
dispozitivul poate sa nu se deschida  la evacuarea aerului 
l cilindru industrial pneumatic: 
= chiar aceeasi actionare a mai multor dispozitive, 
de aceea se usureaza sarcinile personalului de deservire 
= consum de aer mai mic,  raporturi de putere optime 
= ridicare cu amortizare  precum si reglare
viteza de ridicare 

lcilindrupneumaticindustrial

lpentruutilizaremanuala

l cu blocare automata

Indicatie:  la comandarea  dispozitivului de fixare –pneu-
matic  va rugam sa precizati  daca doriti si executia pentru 
pozitia de control  electrica! 

 2111-... DISPOZITIVE PNEUMATICE PENTRU FIXARE  
 SI PRINDERE RAPIDA PE VERTICALA »SPEETOG«
Dispozitiv de fixare actionat pneumatic, cu placa de 
montaj;  Axul cardanic si  pârghia de actionare se misca 
în aceeasi directie

 INDICATOR RAPID AL POZITIEI !
Pozitiilededeschideresideîntinderepotfisupravegheate
cuajutorulunuisetcumagnetpermanent;
Totcuacestapoatefiintegratdispozitivulunuiproces
automatdepornirealinieitehnologice;

filetesicapacede
protectievezilaaccesorii

Speetog-!

V 150 X

V 250 X V 450 X

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-977 V150X	 	 2111-993 V450X	 25	 	  2111-985 V250X

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE PNEUMATICE RAPIDE PENTRU PRINDERE PE VERTICALA 

Indicatii de construire, scara 1 : 1, va rugam sa le solicitati !
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 2111-... DISPOZITIV DE PRINDERE CU INCHIDERE
completcucontrasuportsibratdeprinderereglabil;
sepoatefolosiatatpeorizonalacatsipeverticala

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE DE PRINDERE 

	 Pret-	 	 	 Dimensiuni/mm	 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 l	 h1min	 h1max	 h	 h1min	 h1max

	 	 	 2111-942	 LU200	   69	 38	   70	 42	 5	 28
	 25	 	 2111-951	 LU400	 103	 48	   90	 63	 7	 35
	 	 	 2111-969	 LU700	 137	 65	 120	 84	 9	 45

	 	 Pret-	 	 	 Dimensiuni/mm	 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 l	 l1	 h	 r

	 	 	 2111-918	 LH200	   77	 45	 27	 6,0
	 25	 	 2111-926	 LH400	 135	 68	 35	 6,5
	 	 	 2111-934	 LH700	 170	 51	 48	 9,0

CUBRATDEPRINDEREINFORMADEU

CUBRATDEPRINDEREINFORMADECARLIG

 2111-... SISTEM DE PRINDERE »SPEETOG«
cumanermasivsicufiletdeprinderereglabil

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE DE PRINDERE 

  Pret-	 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 	
	 	 brut	 	 		 	

	 25	  2111-748	 TC79	 	

Indicatii de construire, scara 1 : 1, va rugam sa le solicitati 

va  rugam solicitati carac-
teristicile de constructie, 
scara 1 : 1, 
!

»Anti-Festfress« protejeazasuruburile
impotrivaruginiriisiagrasimii

z.BSpray,400 ml,Art.Nr.2741-041
Pretbrut	              RG123
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cutransmisie–parghiearticulatasiblocareautomata

Utilizare: fixare si deschidere rapida pentru slefuire, gaurire, 
sudare,montaj, indoire s.a.m.d; ideal pentru productia de 
serie si constructia ansamblelor speciale 

Avantaje specifice: 
l raport de transmisii mare 
cu putere de strangere maxima; risipa minima de efort 
l blocare automata = nicio deschidere accidentala nu e posibila
l piesele intinzatorului din otel special zincat= 
exactitate mare de prelucrare si protejat impotriva coroziunii 
l ax limitator de cursa retractabil= unghi extrem de mare de 
deschidere 
pentru scoaterea rapida si fara greutate a pieselor  
l ax central supradimensionat in bucse axiale intarite  (de la Mod. V 
250) cu nituire speciala = rezistenta mare la uzura 
l brat articulat sudat cu ghidaj masiv lateral = 
stabilitate mare si rezistenta la deformare
l brat de actionare reglabil (de la Mod. V 250) = durata de viata 
prelungita prin reglare usoara si rapida
l maner ergonomic si captusit pentru 
lucrari sigure si neobositoare 

	 Mod.	 A	 B	 C	 D	 E	 F	 G	 H	 J	 K	 L	 M	 N	 O	 P	 Q	 R	 S	 T	  U

	 H 50	 77	 33	 15	 7	 15	 5	 2,5	 –	 27	 25	 16	 4	 –	 –	 24,5	 25	 11,5	 16	 –	  –

	 H 75	 105	 45	 16	 95	 20,5	 6	 8,5	 5	 37	 25	 13,5	 6	 4,4	 0,75	 36	 27	 18	 17,5	 16	  –

	 H150	 160	 65	 20	 14	 32	 7	 11	 6	 61	 38	 26	 6	 5,5	 3	 53	 40	 25	 28	 22	  –

	 H250	 205	 82	 23	 17,5	 39	 9,5	 12	 7	 77	 42	 26	 8	 6,7	 2,6	 65	 46	 34	 31,5	 26	  –

	 H350	 260	 108	 30	 23	 54	 12,5	 17	 9	 105	 59	 41,3	 8,7	 8,7	 0,8	 90	 59	 45	 43	 41,5	  –

	 H450	 305	 130	 34	 26,5	 65	 13,5	 20	 10	 128	 66	 41,3	12,7	 –	 –	 110	 67	 57	 41,3	 –	 8,7

	 H700	 270	 –	 –	 25	 –	 13,5	 –	 –	 78	 83	 57	 14	 –	 –	 83	 47	 45	 32	 –	 6,3

 2111-...DISPOZITIV DE PRINDERE PE ORIZONTALA
bratuldeprinderesibaradeactionaresedeplaseazaindirectii
contrare,prindereorizontalainpozitiedefixare,constructie la 
scara mica

filetdeprinderesicapacede
protectievezilaaccesoriile
Speetog!

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-632 H 50/1B	 	 2111-667 H250/1B
	 25	  2111-641 H 75/1B	 	 2111-675 H350/1B

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-551 H 50/2B	 	 2111-586 H250/2B
	 25	  2111-560 H 75/2B	 	 2111-594 H350/2B

cu brat articulat si filet de prindere reglabil;
pentrumontaj orizontal

cu brat articulat si filet de prindere reglabil;
pentrumontaj pe laterala 

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE RAPIDE DE PRINDERE PE ORIZONTALA 

prinderepentrumontajpeorizontala
cu»Grundplatte«(vezi
accesoriiSpeetog)
sepoatemontasiinfata!

modelepentrumontajlateral

modelepentrumontajorizontal

va rugam solicitati caracteristici constructive, 
scara 1 : 1, !

l maner ergonomic

lblocareautomata

l sistemsupradimensionatsiintarit,
inbucse

l nituirespeciala

l brat de actionare 
reglabil(delaMod.
V250)

l filet cu reglarerapida

l brat articulat sudat

WD 40protejeaza sculele si aparatele

Spray,400 ml,Art.Nr.2738-023
Pretbrut	                  RG121
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Cutransmisie–parghiearticulatasiblocareautomata
Utilizare: fixare si deschidere rapida pt. slefuire gaurire, sudare, 
montare, indoire s.a.m.d; ideal pentru productia de serie si 
constructia ansamblelor speciale
Avantaje specifice: 
l cu putere de fixare maxima; risipa minima de energie 
l blocare automata = nicio deschidere accidentala nu este posibila 
l corpul din otel forjat cu  executie cu lagar de biela,  protectie impotriva 
coroziunii
l suprafata de montaj lucrata exact: 
l maner din otel forjat cu canal de directionare frezat: si rezistenta mare la 
uzura 
l axe de actionare supradimensionate: 
fara uzura materialului si durata mare de viata 
l biela slefuita precis cu filet interior : 
toleranta redusa si stabilitate optima de putere 
l maner ergonomic de siguranta : lucrari  sigure si fara pericol de ranire 

 2111-... DISPOZITIVE PENTRU PRINDERE RAPIDA
barasibratuldeactionaresedeplaseazainaceeasidirectie

  Model A B C D E F G H J K L M N O P Q R S T U

P     50	 42	 34	 33	 13	 M6	 6,35	 16	 16	 15,5	 8	 –	 16	 5	 8	 11	 7,5	 –	 –	 –	 –

P   250	 84	 53	 82	 25	 M6	 11,1	 32	 30	 42	 –	 18	 –	 6,5	 14	 –	 –	 57	 3,5	 M20	 24

P   450	 112	 64	 112	 30	 M10	 15,9	 38	 30	 45	 –	 20	 –	 8,5	 18	 –	 –	 64	 4,5	 M24	 30

P   600	 64	 47	 38	 89	 32	 12	 M8	 12	 36,5	 –	 33,3	 25	 5,5	 140	 70	 –	 –	 –	 –	 –

P 1200	 85	 62	 55	 133	 50	 18	 M10	 20	 35	 41	 41	 8	 8,7	 235	 100	 –	 –	 –	 –	 –

P 2500	 105	 80	 102	 193	 75	 22	 M12	 25	 45	 45	 54	 12	 10,3	 285	 130	 –	 –	 –	 –	 –

P 5000	 125	 84	 138	 247	 100	 28	 M16	 30	 70	 70	 57	 11	 10,3	 380	 180	 –	 –	 –	 –	 –

P 50

P 250  P 450 P 600  P 1200  P 2500  P 5000

accesorii-sistemde
prinderesicapacede

protectie!

  Pret-	 	 	 Pret-	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-802 P 600	 	 2111-829 P2500	 25	 	  2111-811 P1200	 	 2111-837 P5000

  Pret-	 	 	 Pret-	 	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Art.Nr.	 Model	 	 brut	 	 	 brut	 	 	

	 	  2111-772 P50(fara	 	 2111-781 P250	 25	 	   piulita)	 	 2111-799 P450

prindere sigura cu montaj in unghi,cu maner complet 
din otel si cu bara de strangere precisa

prindere sigura cu montaj in unghi,precum si filet 
pentru prindere pe laterala,cu piulita;

»S p e e t o g«  DISPOZITIVE DE PRINDERE RAPIDA PENTRU TEVI

l cu sistem de blocare
 a manerului

maner forjat, din otel,ca-
nelura de ghidare frezata

l maner sigur si cu forma
 ergonomica

l complet din otel,cubaralunga
deimpingeresisuprafataprecisa
pentrumontaj

l baradeimpingereslefuita
cupreciziesicufiletpe
interior

P50

P1200

P250

Indicatii de construire, scara 1 : 1, va rugam sa le solicitati !
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P 600 X P 1200 X

P 2500 X

Executie: dispozitiv rapid vertical actionat  pneumatic
cu  tranmisie-pârghie articulata si blocare automata 
Utilizare: fixare rapida si deschidere pt. slefuire, gaurire, 
sudare, montare, îndoire, s.a.;  ideal pentru finisari în 
serie si  constructia ansamblelor speciale 
Avantaje specifice:  
l acelasi mod de constructie  si toate optiunile ca dis-
pozitivul rapid  cu biela pentru actionare manuala , de 
aceea  acestea pot fi oricând înlocuite cu un dispozitiv 
pneumatic 
l  transmisie- pârghie articulata cu blocare automata: 
dispozitivul poate sa nu se deschida  la evacuarea 
aerului 
l cilindru industrial pneumatic: 
= chiar aceeasi actionare a mai multor dispozitive, 
de aceea se usureaza sarcinile personalului de deservire 
= consum de aer mai mic,  raporturi de putere optime 
= ridicare cu amortizare  precum si reglare
viteza de ridicare 

 2111-... DISPOZITIVE PNEUMATICE DE 
 FIXARE-PRINDERE RAPIDA »SPEETOG«
Dispozitiv de strangere  actionat pneumatic, cu placa de 
montaj; Axul cardanic si  pârghia de actionare se misca 
în aceeasi directie 



» S p e e t o g «   DISPOZITIVE PNEUMATICE PENTRU PRINDERE RAPIDA 

lcilindru pneumatic industrial

l transmisie- pârghie 
articulata cu blocare automata

  Pret-	 	 	 Pret-	 	 	
	 RG	 brut	 Art.Nr.	 Model	 brut	 Art.Nr.	 Model	 	 	 	 	 	 	 	

	 	  2111-861 P 600X	 	 2111-888 P2500X

Indicatie:  la comandarea  dispozitivului rapid –pneumatic  
va rugam sa precizati  daca  doriti si executia pentru pozitia 
de control  electrica! 

  INDICATOR RAPID AL POZITIEI!
Pozitiilededeschideresideîntinderepotfisupravegheate
cuajutorulunuisetcumagnetpermanent;
Totcuacestapoatefiintegratdispozitivulunuiproces
automatdepornirealinieitehnologice;

Indicatii de construire, scara 1 : 1, va rugam sa le solicitati !

WD 40 îngrijeste si 
protejeaza
uneltele si 
aparatele
Dvs.

deex.Spray,400 ml
Art.Nr.2738-023
Pretbrut
RG121

lpentruutilizaremanuala

»Anti-Festfress/
deruginol« 
protejeaza sigur 
suruburile  de 
actiunea ruginii si
de gripare 
deex.Spray,400 ml,
Art.Nr.2741-041
Pretbrut	             
RG123
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 2111-... CAPACE DE PROTECTIE PENTRU CAP PENDULAR CU FILET

	 	 Pret-		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 pentrupivot-cappendular	 	 brut	

	 	  2111-489 NPS05/06	 MS0535/MS0650
	 25	  2111-497 NPS08/10	 MS0865/MS1085	
	 	  2111-501 NPS12	 MS12100

 2101-... CAPETE CU FILET
completcupiulitesisaibedeprindere

 2111-...CAPACE DIN NEOPREN PENTRU FILETE

 2100-... CAP PENDULAR CU FILET
completcupiulitesisaibedeprindere

 2111-...PLACI PENTRU MONTAJ FRONTAL
Utilizabilladispozitivelecuplacaorizontalademontaj

	 	 Pret-	 	 	 Filetx	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Modelpentrudispozitiv	 	 brut	 	 	 Lungime/mm	 	

	 	  2101-092 M  0525	 M 5x 25	 H50
	 	  2101-106 M 0535	 M 5x 35	 V 75/H75
	 	  2101-114 M 0650	 M 6x 50	 V150/V150X/H150/P250
	 25	  2101-122 M 0865	 M 8x 65	 V250/V250X/H250/P600/P600X
	 	  2101-131 M 1085	 M10x 85	 V350/H350/P450/P1200/P1200X
	 	  2101-149 M12100	 M12x100	 V450/V450X/H450/H700/P2500/P2500X
	 	  2101-378 M16150	 M16x150	 V550/P5000

	 	 Pret-	 	 	 Filet	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 	 Modelpentrudispozitiv	 	 brut	 	 	 xLungime/mm	 	

	 	  2100-282 MS 0535	 M 5x 35	 V75/H75
	 	  2100-291 MS0650	 M 6x 50	 V150/V150X/H150/P250
	 	  2100-304 MS  0865	 M 8x 65	 V250/V250X/H250/P600/P600X	 25 	 	  2100-312 MS  1085	 M10x 85	 V350/H350/P450/P1200/P1200X
	 	  2100-321 MS12100	 M12x100	 V450/V450X/H450/H700/P2500/P2500X
	 	  2100-339 MS16150	 M16x150	 V550/P5000

	 	 Pret-	 	 	 	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 Filet	 pentrupivotcucapatrigid	 	 brut	 	 	 	

	 	  2111-411 NP05	 –	 M    0535
	 	  2111-420 NP06	 M 6	 M    0650
	 25	  2111-438 NP08	 M 8	 M    0865
	 	  2111-446 NP10	 M10	 M    1085
	 	  2111-454 NP12	 M12	 M12100

	 	 Pret-	 	 		 RG	 	 Art.Nr.	 Model	 Modelpentrudispozitiv	 	 brut	 	 	 	

	 	  2111-365 FM1	 V75/V150/H75
	 25	  2111-373 FM2	 V250/H150/H250
	 	  2111-381 FM3	 V350/V450/H350/H450

FM 2FM 1 FM 3

Dispozitivelepentrumontaj
orizontalsuntmontabilefrontal

cu«placadebaza»

va rugam sa solicitati indicatii de construire, scara 1 : 1,  !

ACCESORII PENTRU DISPOZITIVUL DE PRINDERE RAPIDA  » S p e e t o g «  

WD 40 îngrijeste si
protejeaza uneltele 
si aparatele Dvs

deexempluSpray
,400ml
Art.Nr.2738-023
pretbrutRG121

»Anti-Festfress/
deruginol«
protejeaza sigur 
suruburile  de 
actiunea ruginii si
de gripare 

deexempluSpray,
400ml,Art.
Nr.2741-041
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